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ETT ORD FRAN VAR VD

-ramtida

affarsmaojligheter

OM BOLAG maste vivara

ledande pa att hantera olika

mojligheter och utmaningar,

bade pa kort och lang sikt.

Det betyder att vi gor allt vi

kan for att hjalpa vara kunder
att forbattra sina verksamheter. Samtidigt
vill vi sékerstélla att bdde de och vi &r rele-
vanta och val positionerade for framtiden.
De industritrender vi ser inom exempelvis
automatisering, elektrifiering och 6kad hall-
barhet spelar oss val i hdnderna. Med vara
I6sningar kan vi skapa varde och bidra till att
vara kunder varje dag blir mer produktiva
och hallbara for en béattre framtid.

I DET HAR NUMRET av Mét Sandvik beskri-
ver vi hur vi arbetar med artificiell intelligens
(Al) och hur det spelar en allt viktigare roll
for tillverkande foretag. Med hjalp av Al kan
viligga steget fére och exempelvis talaom
for vara kunder hur de mest effektivt nyttjar
och servar sina gruvmaskiner.

Viar med och utformar framtidens gruva.
Den &r automatiserad och elektrifierad och
vi ar varldsledande inom bada omraden.
Gruvgangarna gar allt djupare ner i marken
och bearbetningen blir alltmer komplex
vilket gynnar oss.

Inom gruv- och infrastruktursektorn ar
ocksa elektrifiering, 6kad cirkularitet och
energikonsumtion centralt. Gruvnaringen
star idag for cirka 4-6 procent av varldens
energikonsumtion och har spelar vara
stenkrossanlaggningar en viktig funktion.
Genom att krossa allt finare istallet for att
mala sparas en stor mangd energi, las mer
pa sid 26.

PA SID 10 KAN DU LASA om hur vi anvént
Al for att skapa den "Omodjliga statyn” med
utgangspunkt fran nagra av historiens mest
ikoniska konstnérer. Efter att Al levererat
sin skiss i en molnldsning tillverkade vi
statynirostfritt stal genom en digitalise-
rad process, hela vagen fran Al till design

i CAM, metallbearbetning och verifiering.
Statynillustrerar hur vi digitaliserar och
automatiserar tillverkningsindustrin. Den
omstéllningen ser visom helt avgérande for
det framtida Sandvik och héar &r var kombi-
nation av hardvara och mjukvara unik.

STEFAN WIDING,
VD OCH KONCERNCHEF
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NYHETER

Hallplats i Indien

SANDVIK I INDIEN har kdpt namnrattigheterna till en ny
tunnelbanestation i nérheten av féretagets tillverknings-
anlaggning i stadsdelen Dapodii staden Pune. Stationen heter
Phugewadi Sandvik.

De senaste tjugo aren har den industriella tillvéaxten varit
extremt hdg i Pune. Staden har vuxit snabbt och det har inne-
burit stora pafrestningar pa infrastrukturen, vilket i sin tur lett
tilllangre restider och 6kade luftféroreningar. Punes nybyggda
tunnelbana bestar idag av tva linjer pa totalt 31,5 kilometer.
Den underlattar for Sandvik-medarbetare och andra
pendlare att snabbt komma till jobbet och bidrar samtidigt
till minskade koldioxidutslapp.m

Tunnelbanan i Pune stracker
sig dver 31,5 kilometer.

Sandvik expanderar
| Latinamerika

SANDVIK HAR FORVARVAT MCB Services and Minerals,

en leverantdr av mjukvara och tjanster fér gruvindustrin,
samt exklusiv aterforsaljare for Deswik i Brasilien. MCB,

vars intékter uppgick till SEK 60 miljoner ar 2022, kommer att
rapporteras i divisionen Digital Mining Technologies inom
affarsomradet Sandvik Mining and Rock Solutions. m
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Nya personer
iledningen

MATTIAS NILSSON blir

ny chef for affarsomrades-
segment Sandvik Manu-
facturing Solutions. Han
var tidigare Vice President
Offer Management and
R&D pa Sandvik Coromant
och erséatter Christophe
Sutsom har tackat ja till
att blivd for den finska
maskintillverkaren Scanfil.
BJORN ROODZANT blir ny
kommmunikations- och
hallbarhetsdirektér som
tidigare var Vice President
Group Communications
and Brand pa Sandvik. Han
ersatter Jessica Alm som
tilltréder en tjdnst som
kommunikationsdirektor
pa hygienforetaget Essity.
SOFIA SIRVELL tar plats

i koncernledningen som
digitaliseringsdirektor.
Sofia har tidigare varit CIO
pa Sandvik och innan hon
kom till Sandvik arbetade
hon pa H&M dér hon hade
enledanderolliforetagets
digitala omstalining.m




NYHETER

i,

“Kronprinsessan
Victoria och prins._
Daniel besokte
montern i Sydney.
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Entitt in i framtiden

KRONPRINSESSAN Victoria och
prins Daniel besokte Sandvik

och bolagets monter vid gruv-
konferensen Sweden-Australia
High-Level Sustainable Mining
Summiti Sydney den 15 februari.
Vid arrangemanget deltog, forut-
om kronprinsessparet, dven den
svenska utrikeshandelsministern

Johan Forssell och flera tunga
namn fran gruvindustrin. Fér
Sandvik gav konferensen
bland annat tillfalle att visa upp
foretagets satsning pa eldrift,
automatisering, data och analys
samt optimeringsldsningar for
framtidens hallbara gruvdrift.
Deltagarna fick bland annat

—

veta mer om olika produkter
fran Sandvik och prova pa
AutoMine®, I6sningar for sjalv-
korande och fjarrstyrd utrust-
ning. Tekniken gor gruvindustrin
sékrare eftersom operatérerna
flyttar ovan jord. Samtidigt 6kar
produktiviteten och driftstop-
pen minskar.m

Sandvik pa forsta plats

I EN UNDERSOKNING fr&n webbyrén Comprend rankas Sandvik-
koncernens webbplats som nummer 1 i Europa inom kategorin
"industrial goods and service". Den hamnar pa attonde plats bland
webbplatserna for Europas 500 storsta foretag. Dessutom blev den
basta svenska foretagswebbplats i alla kategorier. Undersékningen
gors varje ar och baseras i forsta hand pa svar fran analytiker,

investerare och jobbsdkande.m




"Genom att

lata manniskor

utvecklas

vaxer var affar

Sushma Nainawats intresse for manniskor, siffror och stora
maskiner har gjort henne till en pionjar inom den mansdominerade
indiska gruvindustrin. Pa Sandvik ar hon en uppskattad affars- "

linjechef med ansvar fér tre divisioner.

ANDELEN KVINNOR inom gruvindustrin
Okar, men utvecklingen gar langsamt

och det ar en bra bit kvar till en jamnare
kénsférdelning. Sushma Nainawat ar
affarslinjechef for tre divisioner och berat-
tar att &ven om hon har variti branschen
15 &r hander det fortfarande att manniskor
hon méter ar skeptiska. Nar hon &r ute pa
kundbesok i olika gruvanlaggningar saknas
det ofta toaletter och omkladningsrum for
kvinnliga medarbetare.

- Ofta ar jag den fOorsta kvinnan som har
varit dér. Jag har behévt bryta migigenom
konsbarriaren och visa vagen for andra,
sager Sushma Nainawat.
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NAR SUSHMA NAINAWAT bérjade jobba
som affarslinjechef hos Sandvik ar 2021
hade hon redan manga ars erfarenhet fran
att salja bearbetningsutrustning fér andra
internationella féretag i Indien. Sushma
Nainawat har alltid varit fascinerad av stora
maskiner. Hon har sjalv provkért all utrust-
ning som Sandvik erbjuder inom gruv-
industrin och ar val insatt i hur maskinerna
fungerar.

- Dessutom ar jag nagot av en siffernord
och gillar att resa och tréffa ménniskor med
olika bakgrund. I mitt jobb far jag chansen
att kombinera allt det dar, sager Sushma
Nainawat.




INTERVJUN

SUSHMA
NAINAWAT

Arbete: Affarslinjechef for
tre afférsdivisionerilndien
(Load & Haul, Underground
Drilling och Digital Mining
Technologies).

Bor: Pune, Indien.

Familj: Gift, fyraariga
tvillingar.

Gor helst pa fritiden:
Laser biografier och reser.
Hemlig superkraft:

Har latt att fa kontakt

med framlingar.

Sushma Nainawat
ar chef for tre divi-
sioner med team
utspridda 6ver lan-
det. God kommuni-
kationsformaga och
attlyssna ar darfor
extra viktigt.

Foér Sushma
Nainawat &r det
viktigt att utveckla
sitt team, och det
handlar inte bara
om att lita pa team-

ATT FOREGA MED GOTT exempel &ren
viktig del av hennes ledarstil:

- En bra ledare for mig &r nagon som kan
motivera, inspirera och satta upp tydliga
mal for teamet. Ju mer medveten du &r om
din egen férmaga, desto battre ar du pa att
leda andra och hjalpa dem anvanda sina.

Enligt Sushma Nainawat &r en av hennes
styrkor hennes formaga att fa kontakt
med méanniskor. Hennes svaghet ar att hon
ibland kan vara lite otalig.

—-Men jag jobbar pa det. Jag vill inte detalj-
styra och jag & noga med att allai teamet
ska veta vad som férvantas av dem, utan att
ha mig hdngande 6ver axeln hela tiden.

medlemmarna och
|ata dem ta ansvar:
- Det géller ocksa att forsta vilka
utmaningar de star infor och se till att ge
dem ratt forutsattningar att lyckas.

FOR ATT STARKA teamet och hjélpa dem
utvecklas arbetar hon mycket med hand-
ledning, mentorskap och feedback.

- Genom att lata manniskor utvecklas
véxer var affar, och feedback ar ett valdigt
effektivt redskap. Dessutom jobbar jag
mycket med arbetsrotation sa att medlem-
marna i mina team far chansen att prova
nya roller. Férutom det uppmuntrar jag dem
att delta i vdra mentors- och utbildnings-
program for att utveckla och bredda sin
kompetens.

SUSHMA NAINAWAT far ofta fragan hur
hon lyckas kombinera chefsjobbet och
familjelivet med tva fyraaringar.

- Jag brukar saga att jag har en pa- och
av-knapp med ett hemmalége och ett
jobblage. Precis som de flesta kvinnor ar
jag bra pa att gora flera saker samtidigt.
Men att jag lyckas leda tre divisioner paral-
lellt har jag mina affarsteam, min chef och
ledningsgruppen att tacka for. Jag stottar
dem och de stdttar mig. Det ar ett givande
ochtagande.m
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INNOVATION

Den omagjliga statyn

Ett team fran Sandvik har lyckats med det omgjliga. | ett unikt
projekt har 500 ars konstnarskap fran nagra av varldens mest
kanda skulptorer sammanfogats med hjalp av Al och avancerade
digitala I6sningar fran Sandvik.

STATYN AR UTFORMAD for att dterspegla
fem historiska skulptdrer och visar vad Al
i kombination med den senaste mjukvaran
och verktygslsningar fran Sandvik kan
astadkomma.
- Med vara ledande digitala I6sningar
och fysiska verktyg har vi mycket goda
forutsattningar att driva komponent-
tillverkningen inom flera globala nyckel-
industrier framat, och férbattra bade
effektivitet och hallbarhet. Vibestamde
oss for att tillverka den omdjliga statyn for
att visa det. Genom att utnyttja alla vara
resurser lyckades vi forbattra effektivi-
teten i tillverkningen, minska spillet och
sakerstélla hogsta kvaliteti samtliga
processteg, sager Nadine Crauwels, chef
for Sandvik Machining Solutions.

Verktygen och programmen
bakom skulpturen

Mastercam®.

Den mestanvanda
CAM-programvaran
(Computer Aided
Manufacturing)
Vericut®.
Programvara fér
simulering och
optimering av
bearbetning.
Solida metallverk-
tyg frén sortimen-
ten CoroMill® Plura
och Dura.
Grov-och fin-

bearbetning av
samtliga ytor och
former.

CoroPlus®

Tool Library.
Skapar, spar och
hanterar verktygs-
uppsattningari 3D.
CoroMill® MH20
frasverktyg for
hég matning.
Anvéndes for
attavlagsna
merparten av det
rostfria stalet.
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Coromant
Capto®tooling
interface.
Anvéandes for att
sattafastarmen
och huvudet pa
statyns torso.
Metrolog X4.
Programvaran
anvandes for att
jamfdra den far-
diga statyn med
3D-modellen.

En kombination av olika Al-program resul-
terade i en 3D-modell.

—Modellen bestod av nio miljoner
polygoner utan densitet. Vi var tvungna att
omvandla det till en solid modell som vara
CAM-program kunde jobba med, sager
Henrik Loikkanen, processutvecklare pa
Sandvik Coromant.

Han ledde teamet fran Sandvik
som arbetat med statyn tillsammans
med Jakob Pettersson, CAM-och
bearbetningsspecialist.

Efter omvandlingen bérjade de program-
mera CNC-maskinerna med den ledande
programvaran MasterCam® fran Sandvik.
Jakob Pettersson beréttar att de fran bor-
jan hade tankt tillverka statyni ett stycke.

- Men sedan insag vi att det var omagjligt
med tanke pa storleken. Viblev tvungna
att anpassa delarna sa att de passade vara
CNC-maskiner och darfor delade vi upp
modelleni 17 olika delar. Dérefter desig-
nade och programmerade vi varje del och
ytorna dér delarna skulle métas.

VERICUT® FRAN SANDVIK &r en program-
vara for simulering och optimering av
bearbetning. Den mdjliggjorde sékra, tillfor-
litliga och effektiva processer for verktygs-
uppsattningar och bearbetning. Ingen del
av statyn behdvde kasseras eller géras om.
Det beror pa att samtliga delar hade optime-
rats digitalt innan bearbetningen paborja-
des. Under sjélva bearbetningen anvandes
en lang rad verktyg fran Sandvik Coromant
for svarvning, frdsning och borrning.



Skulptorer
som inspirerat’
statyn:

» De dynamiska, vridna
poserna hos Michelangel
(Italien 1475-1564)

» Muskulaturen och
eftertdanksamheten ho
Auguste Rodin (Frank
1840-1917)

» Expressionismen fi
tyska Kéathe Kollwit:
(1867-1945)

« Fokus pa fart och mas:
fran Kotaro Takamura
(Japan, 1883-1956)

+Det trotsiga uttrycket
Augusta Savages figurer
(USA, 1892-1962)

- Eftersom det var en sa komplex
konstruktion behdvdes det kontroller.
Vifick flera ganger géra om och gora ratt
innan det var dags for sjalva bearbetning-
en. Genom att kdra simuleringar fick vi
fram de former viville ha, samtidigt som vi
kunde vara sakra pa att undvika kollisioner,
sager Henrik Loikkanen.

TACK VARE DE DIGITALA simulering-
arna gick det att korta processen till en
sjattedel av vad som varit nédvandigt vid
manuell bearbetning. Dessutom skulle det
ha gatt at dubbelt sa mycket rostfritt stal
om traditionella provmetoder anvants. De
digitala I6sningarna for virtuell optimering

Statyn vager
500 kg och ar
150 cm lang.

Statyn finns
attsepa
Tekniska museet
i Stockholm

av verktygsanvandning gjorde

aven att processen hade en mycket
brant utvecklingskurva. Det krédvdes bara
tre simuleringar for att tillverka den sista
delen—jamfért med 100 simuleringar for
denforsta.

DEN FARDIGA STATYN &r 150 centimeter
hég, vager 500 kilo och ar tillverkad av Las mer:

rostfritt stal. Avvikelsen fran den digitala sa:gn']:}
. R . Vi
modellen ar mindre an 30 mikrometer statue

(0,03 millimeter). Det &r samma precision
som kravs till exempel vid tillverkning av
schweiziska armbandsur och dstadkoms
genom mdjligheten att digitalt simulera
hela tillverkningsprocessen.m

0]
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FOKUS ‘ ARTIFICIELL INTELLIGENS

Al skapar
smarta
fabriker

Artificiell intelligens spelar en allt viktigare roll for tillverknings-
industrin varlden dver. Det galler allt fran kvalitetskontroller till

prognoser och produktdesign. Al-baserade system forandrar
nu fabrikerna i grunden.

AR EN BIL RULLAR av
bandet hos nagon av de
stora europeiska biltillver-
karna &r sannolikheten stor
att ett Al-system har varit
involverat pa ett eller flera
sattitillverkningsprocessen.

Maskininlarning haller pa att revolu-
tionera tillverkningsbranschen och allt
fler tillverkare anvander Al for att tillverka
produkter snabbare och med stérre nog-
grannhet &n vad vi manniskor kan.

Men det &r bara borjan. De flesta exper-
ter pratar redan om Industri 4.0, den fjarde
industriella revolutionen, dar algoritmer
for maskininlarning skapar sjalvstéandiga
system som ligger till grund fér smarta
fabriker.

- Al kommer utan tvivel att snabba pa
automatiseringen inom tillverknings-
industrin, séger Robert Luciani, Executive
Advisor vid Al Framework i Stockholm.

En vanlig datoralgoritm innehaller en
specifik uppsattning programmerings-
instruktioner som sager at systemet vad
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det ska gora ochivilken ordning. En Al-
algoritm daremot, ar utformad for att lara
sig det basta sattet att utfora ett arbets-
moment, utan nagra specifika instruktioner.
Istéllet anvénder den indata och feedback
for att bygga en modell, ofta genom att
upprepa samma sak miljontals ganger och
hela tiden léra av misstagen.

IDAG AR KVALITETSKONTROLL och fére-
byggande underhall de vanligaste anvand-
ningsomradena for Alinom tillverkning.
Men manga féretag anvander det ocksa i
produktionen, under produktutvecklings-
fasen och for logistikhantering.

Al-system kan 6vervaka input fran en
lang rad olika maskiner och system for att
upptacka tidiga signaler pa att nagot ar pa
vag att ga sonder. Systemen kan sedan
trigga atgarder och pa sa vis férebygga
driftstopp.

- Al kan utvérdera varden fran dussin-
tals komponenter och i god tid upptacka
begynnande problem och om det &r lage for
preventiva atgarder, sager Robert Luciani.



Al &r sarskilt anvandbart vid kvalitets-
kontroller eftersom det kan géra automati-
serade okulérbesiktningar for att upptécka
mycket sma brister som vi manniskor inte
alltid kan se med blotta dgat.
Avenidesignfasen blir det allt vanliga-
re med Al, sérskilt vid additiv tillverkning
(3D-printning). Med en metod som kallas
"generativ design” matar man in malsatt-
ningen med designen och vilka parame-
trar Al-algoritmen maste rétta sig efter,
till exempel begrénsningar i material och
kostnad. Sedan provar algoritmen flera
tusen olika designmdjligheter for att hitta
den bésta.

BILTILLVERKAREN GM anvande ett
Al-verktyg for att utforma ett 3D-printat
stolsfaste, dar atta olika komponenter
slogs ihop till en. Slutprodukten var 40
procent lattare och 20 procent starkare én
foregangaren. Det blir ocksa allt vanligare
attanvanda Al fOr att géra prognoser for
efterfragan pa en produkt och darigenom
optimera tillverkningsplaner, lagerhallning
och materialinkdp.

Robertiuciani tror att-Al

paskyndar automatiseringe!
. inom tillverkningsbransc!

N il
: I

Tyska tillverknings-
féretag som
anvander Al

KALLA: CAPGEMINI

69 %

Vissa éar fortfarande skeptiska till
"intelligenta maskiner” och deras misstag
beddms som allvarligare. Det kan &ven vara
kostsamt att utveckla ett Al-system.

Hittills har ocksa anvandningen av Al
vid tillverkning framférallt skett innanfor
fabriksgrindarna, utan att konsumenterna
maérkt det. Nagot som Robert Luciani tror
kommer foérandras i framtiden:

- Ett omrade dar jag tror att vikommer
se mycket Al &r vid tillverkning av special-
bestallda produkter som till exempel
skrdddarsydda klader. Dér kan Al bland
annat hjalpa till att avgora ratt passform
for kostymen eller skorna. Al kan faktiskt
anvandas till ndstan allting. m
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FOKUS ‘ ARTIFICIELL INTELLIGENS

Varfa
iInves

Sandvik investerar allt mer i Al och systemen blir allt
viktigare for foretagets losningar. Ett nystartat center
med fokus pa just artificiell intelligens ska framtids-

sakra koncernen.

ANDVIK HAR REDAN
bedrivit forskning och
utveckling pa Al-om-
radetiflera ar, men lag-
ger nu annu storre fokus
pa den avancerade
tekniken. Ett exempel pa
detta ar att Rahul Kedia férra aret utnamn-
des till chef for Sandviks nyetablerade Al
and Automation Center for Enablement
(CFE).

- Sandvik har férvarvat en lang rad
branschspecifika programvaruféretag som
ar banbrytande inom Al, sdger Rahul Kedia.

—Viinvesterar organisktiatt utveckla och
implementera Al-baserade system. Vian-
stéller dataingenjorer, datavetare och andra
yrkesgrupper som arbetar med olika typer
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av Al-baserad utveckling. Ochioch med
att vi startade Al and Automation Center
for Enablement forra aret kan vi mojliggora
och paskynda anvandning och implemente-
ring av Al- och automationslésningar inom
samtliga affarsomraden och divisioner,
konstaterar Rahul Kedia.

CFE ARBETAR naéra de olika affars-
omradena och divisionerna. Fokus ligger
pa att ta fram tjanster och produkter som
med hjélp av Al och automatisering 6kar
kundernas effektivitet och produktivitet.
- CFE fyller en viktig funktion eftersom det
fungerar som en knutpunkt fér kompetens-
och kunskapsutbyte fran andra, liknande
initiativinom Sandvik, séger Rahul Kedia.

En av de forsta stora Al-tjanster som






FOKUS ‘ ARTIFICIELL INTELLIGENS

Sandvik har tagit fram ar ett fjarrover-
vakningserbjudande fran Sandvik Mining
and Rock Solutions, Remote Monitoring
Service. Det ar en 16sning som redan har
visat sig skapa varde och 6kade intakter for
kunderna. Tjansten anvands for forebyg-
gande underhall och tillampar avancerade
analytiska Al-modeller for att identifiera
problemi gruvutrustningen redan innan de
intréffar och ge operatéren méjlighet att
arbeta proaktivt.

-Vianvander Al for att fa reda pa nar
maskinen ar pa vag att ga sonder, sédger
Esa Mattila, chef for Global Productivity
and Reliability Center hos Sandvik Mining
and Rock Solutions och en av drivkrafterna
bakom fjarrovervakningstjansten.

-Sedan sager vi at kunden att gora vissa
kontroller for att atgarda problemet innan
maskinen gar sonder. Man kanske skulle
kunna kalla det preskriptivt underhall. For
vitalar inte bara om vad som kommer att ga
sOnder, utan ocksa vad man ska gora for att
undvika att det intraffar.

"Vi kan anvénda Al for att
uppticka om en maskin ar
pa vég att ga sénder”,
sager Esa Mattila.
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Remote Monitoring Service

» Arbetet med att ansluta
gruvutrustningen till
molnet bérjade 2016.

» Utvecklingen av
Al-baserad, avancerad
analys startade 2018.

« Tjansten blev tillganglig att kunden har flera
for betalande kunder uppkopplade maskiner
2020. fran Sandvik.

«|ldag fjarrovervakas
mer &n 700 maskiner
idrygt 50 olika gruvor.

* En forutsattning
for Al-baserad
fjarrévervakning ar

Esa Mattila tillagger att den hér tjansten
bygger pa flera ars arbete dar man har
anslutit maskiner och skickat data till
molnet. Men en sak menar han &r revolutio-
nerande:

- Mojligheten att analysera och forsta
sadana héar stora mangder data med hjalp
av Al-modeller och sedan snabbt forse
kunden med en korrekt och tydlig versikt
Over vad som ar pa vag att ske och vilka
atgarder som kravs.

GENOM ATT ANALYSERA de forbéattringar
som tjansten inneburit for kunden har Esa
Mattila kommit fram till att maskinutnytt-
jandet 6kade med 15 procent samtidigt
som kostnaden for att anvénda utrustning-
en minskade med 20 procent.

-Det ér en stor forbattring. Och den
beror pa att de hade full insyn i vad som
pagick och full koll pa vad som behévde
goras. Det gjorde att maskinerna inte gick
sOnder alls lika ofta.

Andelen kunder som bérjade anvanda
tjianster for fjarrovervakning 6kade stort
forra aret. Esa Mattila:

-Och viser att det fortsatter 6ka.
Kunderna inser verkligen hur vikan
forbattra deras verksamhet med data.

Rahul Kedia pekar ocksa pa att Al kan
anvandas till mycket mer an att férutse
problem med utrustningen:

- Tillexempel for att optimera produk-




tionsprocessen, forbatt-

ra energieffektiviteten

och logistikhanteringen.
Dessutom kan Al hjélpa
kunderna att identifiera nya
innovations- och tillvaxt-
maojligheter.

Ett annat tilldmpnings-
omrade for Al &r forstas att
Oka automatiseringen.

-Jumer data vilagrar,
desto mer kan vianvanda Al
for automatisering.

CFE ar en vidareutveck-
ling av en tidigare satsning
pa robotstyrd process-
automation.

—-Sedan har vilagt till ny
teknik efter hand. Till exem-
pelintelligent dokument-
hantering och konversationsbaserad Al,
sager Rahul Kedia.

Idag arbetar CFE framforallt med att ga
fran mer konventionell automatisering till
intelligent processautomation och automa-
tisering av hela afférsprocesser.

- Det har mojliggors genom vart design-
téank och workshops med foretagen. Da gor
vien snabb Gversyn av processen for att
forsta deras viktigaste utmaningar. Just nu
hjélper vi en anldggning i USA att utvardera
over 500 olika delprocesser for att se om
det gar att automatisera hela processen.

Bild- och rostigenkanning

« Sandvik tittar pa
anvindningsomraden
for till exempel bild- och
rostigenkanning.

« Bildigenkénning kan
gora det lattare for
automatiserad
gruvutrustning att
kdnna av stenblocki

nent.

tunnlar eller hjélpa
bearbetningsverktyg
att gora exakta kopior
av en befintlig kompo-

» Roststyrning kan géra
att bakgrundssystemen
interagerar mer med
manskliga operatorer.

Al stéttar redan
idag flera
kunder, berattar
Rahul Kedia.

ESA MATTILA PEKAR PA att Al-baserade
tjdnster ger en sékrare arbetsmiljo efter-
som de ger en Okad forstaelse for vad som
pagar:

—Det minskar risken for katastrofala
olyckor. Och med Al kan vi automatisera
processerna sa att vi kan se i realtid vad
som kommer handa hérnast och se till att
personalen har de resurser och verktyg de
behdver for att arbeta effektivare.

Vid CFE arbetar de ocksa med att
etablera ett agilt ramverk, satta upp
gemensamma processer och arbets-
metoder for hela Sandvik
och Al. Bland annatiform av
en strategisk plan, teknisk
riskhantering och verktyg
for att rékna ut avkastning-
en efter att automatisering-
en har genomforts.

- Attligga langt fram
inom Al bidrar till att 6ka
vara kunders produktivitet.
Och det gor det mojligt for
Sandvik att stotta kunderna
pa en mangd nya satt, sédger
Rahul Kedia.m
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Skolan har en
datasal med
internetanslutning.

R . | &
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INNOVATION

Partnerskap
forbattrar
livsvillkoren

Tillgang till vatten, toaletter och utbildning &r nagra fokusomraden
for Ingenjdrer utan granser Sverige. Sandvik &r organisationens
huvudpartner och bidrar till att utveckla landsbygden i Tanzania.

Nu behéver
lararna

inte ldngre
galanga
strackor for
att hamta
vatten.

INGENJORER utan grénser Sverige (EWB-
SWE) deltar i 20 internationella satsningar
i laginkomstlander. En av de storsta ar
samarbetet med Mavuno Project, en lokal
ideell organisation i Tanzania.

—Mavuno arbetar for att forbattra
livsvillkoren fér manniskor i Karagwe och
Kyerwa i Tanzania. Organisationen har stort
fortroende bade bland lokalbefolkningen
och hos olika myndigheter.

-De har det natverk som kravs for att se
till att de infrastruktursatsningar vi bidrar
till verkligen ger resultat i form av battre

utbildning, halsa, jdmstalldhet och minskad
fattigdom, sager Marlene Rosendal som

ar ansvarig for internationella projekt hos
EWB-SWE.

Organisationen har till exempel tagit fram
en |6sning for att pumpa vatten sa att 5 000
maénniskor i byarna runtomkring far tillgang
till rent vatten. Regnvatten samlas i en stor
tank och sedan anvénds en teknisk 16sning
for att filtrera och rena detinnan det férser
skolornaiomradet med farskvatten.

-Nu behover folk inte Iangre ga langa
strackor for att hdmta vatten, séager Charles
Bahati, ansvarig fér Mavuno Project.

—Da minskar ocksa risken for férorening-
ar och att sjukdomar sprids.

ENLIGT JANESTER LWISA, huvudlarare pa

Rukole primary school, har projektet hjalp

bade elever och larare:

-Tidigare behévde lararna lagga mycket

tid pa att hamta vatten langt bort och hann

inte forbereda lektionerna ordentligt. Nu har

kvaliteten pa undervisningen 6kat.
Utbildning ar viktigt for att utveckla

landsbygden. Vid Mavuno Modal Girl's

Secondary school ligger fokus pa hall-
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INNOVATION

barhet och att underlatta skolgangen for
flickorna. Man har byggt mulltoaletter for
att minska behovet av vatten och for att
kunna framstélla biogas och godsel for
jordbruket.

- Separata toaletter har 6kat tryggheten
och gett flickorna avskildhet. Ibland avstar
flickor fran att ga till skolan nar de har
mens, sager Charles Bahati.

Det rader brist pa datorer pa skolan.
Tack vare Computers for School-program-
met finns nu en datasal och internet.

Mavuno Project arbetar ocksa med
hallbarhetslésningar som biogas och
solpaneler.

- Aven om vi har gjort mycket &r behoven
fortfarande stora i Karagwe och Kyerwa.
Viser tydligt hur vart tekniska kunnande
och véara konstruktionsprojekt forbattrar
livsvillkoren fér manniskorna har. Tillsam-
mans med Mavuno skissar vinu pa en
gemensam strategi for att bidra &nnu mer,
sager Marlene Rosendal.m

Utbildning ar viktigt for att
utveckla landsbygden. -
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Vid Mavuno Modal
Girl's Secondary
school ligger fokus
pa att underlitta
skolgéngen for
flickorna.

FAKTA: _
INGENJORER
UTAN GRANSER
SVERIGE

« EWB-SWE édren
frivilligorganisation
som arbetar for
langsiktig férandring
genom att tasigan
utmaningar kopplade
till FN:s globala mal for
hallbar utveckling.

* De arbetar for att
engagera, inspirera och
sammanfdra manniskor
for att bygga hallbara
samhéllen genom
humanitér ingenjors-
konst. Sandvik ar sedan
2017 organisationens
huvudpartner.



MOTET

Vad ar det
bdsta med

ditt jobb?

- Att tillsammans med
mina duktiga kollegor
klura ut I6sningar pa
riktigt svara teknis-

ka problem. Det ar
verkligen en forman att
varje dag fa grotta ner
siginya ochinnovativa
utmaningar fran alla vara
affarsomraden, fran
skarande bearbetning
och bergborrning till
3D-printning och allt
déremellan.

Var ligger

ditt fokus

idag?

—Mitt huvudfokus ar
hallbarhet, elektrifiering
och grén omstélining.
Alla dessa férandringar
stéller enorma krav pa
atervinning, processer,
applikationer och nya
material.

Hur skapar
[ | du kreativa
- team?

-Jagtror att det géller
att skapa en trygg miljé

dar bade tankar och
manniskor far fritt spel-

rum och kan utvecklas.

——— - o

Var 6ppen. Fokusera.

Norgren... ..

Susanne Norgren har
publicerat 75 forsk-

.. ar hjdrnan och drivkraften bakom nagra ningsartiklar och ligger
av Sandviks storsta innovationer. Nyligen bakom 6ver 400 patent.
beldnades hon med Gunnar Wallquist Bergs- Skanna for

attldsa hela

medalj — som endast delas ut vart tionde ar. artikeln




SAMARBETE

Styrkan av att

Digitaliseringen férandrar tillverkningsindustrin i grunden. Sandvik nyttjar
kompetensen hos medarbetarna fran 14 varumarken for att bygga framtidens
smarta fabriker. "Sandvik revolutionerar tillverkningsbranschen med digitala
|6sningar som 6kar bade produktivitet och kreativitet”, sdger Magnus Malmstrom.

| DEN NYA SATSNINGEN Collective Intel- - Genom att fa en samsyn kring kund-
ligence samlas medarbetare fran 14 varu- behov och viktiga anvéandningsomraden
maérken inom Sandvik. Malet &r att dranytta | hittar vilésningar och blir &nnu mer rele-
av olika delar i den digitala vardekedjan och | vanta. Vara kunder maste kunna lita pa

att utforma en gemensam teknologiplan. att vara produkter fungerar smidigt och

- Vivill utnyttja det enorma kunnande sOmlost tillsammans for att skapa den

som finns i produktteamen och uppmuntra béasta anvandarupplevelsen.

dem att kommunicera, utbyta erfarenheter Magnus Malmstrém har sjalv markt av

och ta fram nya innovationer tillsammans, fordelarna med att 6verga till digital,

sager Magnus Malmstrém, teknisk chef for automatiserad produktion.

affarsomradessegmentet Sandvik Manu- - Vihor fran flera europeiska kunder att

facturing Solutions. de borjar kunna moéta konkurrensen fran
De medverkande bolagen &r experter lagprisleverantérer i Kina och Indien.

inom olika omraden, fran CAD/CAM till Den agnostiska approachen innebar att

industriell matteknik. Kunskapen fran dessa | produkter och l6sningar samverkar genom
férvarvade bolag kan nu delas i en bredare hela tillverkningskedjan, oavsett tillverkare.
kontextinom Sandvik. - Ett 6ppet ekosystem sakerstaller

Magnus

Malmstrém och
medarbetare fran
de 14 bolagen under
ett Collective
Intelligence-
event




samarbeta

interoperabilitet och gér det mgjligt att
koppla ihop produkter fran alla stora till-
verkare, séger Magnus Malmstrom.

Att digitala I6sningar &r enkla att koppla
upp ar viktiga forutsattningar for digital
tillverkning.

Men manga mindre tillverkningsforetag
har ingen egen IT-avdelning och darfér
ar det viktigt att ta hansyn till anvandar-
vanlighet och att nya programvaror maste
vara latta att installera.

- Vara kunder vill ha programvara som
ar latt att forsta och anvanda och som
tillfér varde till verksamheten fran dag ett,
utan langdragen implementering och dyr
konfigurering.

Kunderna finns i manga olika branscher,
fran fordon och flygindustri till energi och
konsumtionsvaror.

Malet for Sandvik och Collective Intelli-
gence-satsningen &r att bli annu battre pa
att tilgodose behoven hos olika kund-
segment.

ALLA LANGRE RESOR bérjar med smé
steg. De smarta fabriker som manga ser
framfor sig ndr man pratar om Industri 4.0
kommer inte att bli verklighet éver en natt.
I synnerhet inte nar det galler sma verk-
stader. Magnus Malmstroém konstaterar att
kombinationen av det kollektiva kunnandet
hos Sandvik och kunder som ligger i fram-
kant med ny teknik &r en bra utgangspunkt.
- Vivill erbjuda ett smérgasbord av
I6dsningar inom smart tillverkning.
De slutgiltiga malet &r somlgs integrering
av samtliga produktionssteg.m

De 14 varumarken som deltar

i Collective Intelligence:
Mastercam, Cambrio, SigmaNEST,
Cimatron, GibbsCAM, CRIBWISE, Comara,
TDM Systems, Metrologic Group, Sandvik
Coromant, Walter, SECO Tools, CGTech
ochICAM.




HALLBARHET

Sa kan Sandvik
minska energi-
forbrukningen

Gruvnaringen star for mellan fyra och sex procent av varldens
sammanlagda energiférbrukning. Med hallbara och miljoeffektiva
metoder bidrar Sandvik till att minska den siffran.

KROSSNING OCH SORTERING av berg och
mineral inom gruv- och infrastruktur-
industrierna utgdr grunden fér samhallsut-
vecklingen. Det &r en forutsattning for att
anlagga nya vagar och byggnader och for
att fa tillgang till metaller och mineraler, inte
minst de séllsynta jordartsmetaller som
kravs for den grona omstallningen. Darfor
utgor ocksa denna bransch en stor del av
den globala ekonomin. Men det gar at enor-
ma mangder energi for att finfoérdela (mala)
bergmaterialet. Det innebéar samtidigt att
det finns stora energibesparingar att goéra
om processen forandras, menar Jonas
Olsson, strategi- och affarsutvecklingschef
vid Sandvik Rock Processing Solutions.

-40 procent av den energi som gruv-
industrin férbrukar gar at till konventionell
malning, dar energieffektiviteten ligger pa
under fem procent, séger Jonas Olsson.

- Vistravar efter att erbjuda kunderna

den basta hallbara l6sningen bade vad det
galler ekonomi, energieffektivitet och kli-
matvinst genom hela sovringsanldggning-
ens (krossning och siktning) livscykel.

Det finns stora forbattringar att gérai
sdnderdelningsprocessen av malm genom
att forlanga applikationsfonstret for kross-
ning och minska volymen av malning. Detta
skulle mojliggdra stora energibesparingar
i den lopande foradlingsprocessen av alla
essentiella metaller sdésom koppar, jarn,
litium, guld och aluminium med flera.

- Vara konkrossar har en energieffek-
tivitet pa cirka 50 procent jamfort med
konventionella kvarnar dar energieffekti-
viteten &r mindre &n 5 procent. Det gor att
varje ton dar krossning anvands istallet for
malning medfdr en 90-procentig relativ
besparing i energiatgang till forman for
var miljé och forbattrad hallbarhet, sdger
Jonas Olsson.

Battra
attkrossa
an attmala

0%

Sa hog ar energi-
effektiviteten hos
stationara krossar
fran Sandvik.

5%

Sahog ar energi-
effektiviteten vid
konventionell malning
av bergmaterial.
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DEN STORA UTMANINGEN liggeriatt gora
branschen uppmérksam pa hur mycket de
har att vinna pa att stalla om till energief-
fektiva lI6sningar. Hoga energipriser har
lett till ett 6kat intresse bland kunderna for
att vanda sig till Sandvik, som &r experter
inom krossning och sortering.

- Det gar nastan alltid att spara mellan
tio och femton procent bara genom att
konfigurera och anpassa den utrustning
som redan anvénds. Vi garigenom hela
processen for att se var de verkliga flask-
halsarna finns och vilka omraden som har
storst forbattringspotential, séger Anders
Lindstrém, optimeringschef vid Sandvik
Rock Processing Solutions.

Eftersom det har blivit allt viktigare for
gruvféretag och ballastproducenter att
visa for tillstandsmyndigheter och intres-
senter att de anvander de mest hallbara

40 procent av all
den energi som
gruvindustrin
forbrukar gar at
till konventionell

malning.

metoderna blir I6sningar fran Sandvik allt
vardefullare.

-Detracker inte langre att bara konkur-
rera med pris, vi har en unik kompetens
som bygger pa artionden av konkreta
erfarenheter, sager Anders Lindstrom.

FOR ATT EFFEKTIVITETSVINSTERNA

dven ska vara hallbara satsar Sandvik pa
kunskapsoéverforing. Det forsta stegetiden
anpassade optimeringsprocessen ar att
analysera kundens material i ett testlabb.
Informationen anvands i kombination med
programvaror, till exempel PlantDesig-

ner, for att maximera vardetiatt anvanda
utrustning fran Sandvik.

- Tack vare var decentraliseringsstrategi
kan vi tillhandahalla certifierad expert-
kunskap, oavsett var kundens har sin
verksamhet, sdger Anders Lindstrém.m

MOT SANDVIK Nr 1-2023 27



NYTT

Nytt forvarv av Eleria__?ltora
programvarulésningar estaliningar

* Sandvik har fatt en order

SANDVIK HAR FORVARVAT Polymathian Industrial fran det kanadensiska
Mathematics som levererar programvara och tjanster inom gruvbolaget Torex Gold
avancerad optimering for gruvindustrin. Det australiensiska Resources pa 35 gruv-
foretaget har flera av varldens stérsta gruvbo- maskiner till bolagets gruv-

lag bland sina kunder.

-Viharidag ett unikt erbjudande av
digitala l6sningar som hjélper kunderna att
optimera sina datadrivna processer genom
hela vardekedjan och som sakerstaller
att deras gruvor ar redo for teknik
som AutoMine® och batterielektriska
fordon, séager Mats Eriksson, chef for
Sandvik Mining and Rock Solutions.m

projekt Media Luna i Mexiko.
Ordern, som inkluderar

15 batterielektriska fordon
och 20 maskiner med
férbranningsmotor, ar vard
650 miljoner kronor.

* Bolaget har fatt en order
vard cirka 370 miljoner
kronor pa bland annat 19
batterielektriska fordon till
Rana Grubers jarnmalms-

Ny fabrik i MalaySia gruva i norska Storforshei.

* Kinesiska JCHX Mining

SANDVIK HAR BESLUTAT att investerai en ny produk- Management har dven
tionsenhet i Malaysia for tillverkning av truckar och lastare bestéllt ett antal truckar och
for gruvdrift under jord. Tillverkningen &r ténkt att satta lastare som ska anvéndas
igang under Q4 2023 och investeringen beraknas uppga i koppar- och koboltgruvor
till 350 miljoner kronor under de narmaste tre aren. i Demokratiska republiken
Etableringen av en ny fabrik kommer att underlatta Kongo. Ordern &r varderad
for Sandvik att mota den 6kande efterfragan pa batteri- till 210 miljoner kronor.
elektriska fordon inom gruvindustrin.m * En order fran det kanaden-

siska gruvbolaget New Gold
ar véarderad till 135 miljoner
. . kronor. Ordern avser bland
O C h Vl n n a rn a a r annat batterielektriska

e fordon som ska anvandas
Vid drsstémman 2023 belénades teamet bakom i New Afton-gruvan.
borrkronefamiljen PowerCarbide® * Sandvik har fatt en order
"Wilhelm Haglund-medaljen till arets fran Codelco, vérldens
produktutvecklare”, bestaende av storsta producent av
loannis Arvanitidis, Malin Martensson, koppar. Ordern géller ett
Krystof Turba, Susanne Norgren och AutoMine® Fleet-auto-
Erik Osthols. Hallbarhetspriset till minne mationssystem och sex
av Sigrid Goransson gick till teamet autonoma lastare, som ska
bakom en teknologi for att ladda sam- anvandas i Recursos
tidigt som man borrar med batterielek- Norte-delen av El Teniente-
trisk gruvutrustning under jord. Teamet gruvan i Chile. Den &r vard
utgdrs av Juha Piipponen, Jukka Osara, cirka 180 miljoner kronor.m
och Jarno Kuittinen.m
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OM RAPPORTEN ‘ KOMMENTAR FRAN CFO

En bra start pa aret

har flera av de pusselbitar pa plats som vi
hade identifierat infor vart strategigenom-

Cecilia Felton,
ekonomidirektor.

Vad var viktigast under Q1?
"Vigjorde ytterligare ett starkt kvartal.
Efterfragan var 6verlag stabil och detsam-
ma géllde den underliggande |Ibnsamheten.
Arbetet med strategin fortlopte enligt

plan. Efterfragan inom gruvsegmentet var
fortsatt hog. Dar sag vi att det framst var
eftermarknaden som drev pa utvecklingen.

Vitog hem tva av vara storsta ordrar
nagonsin pa batterielektriska fordon, och
Digital Mining Technologies redovisade
extremt god tillvaxt. Det lovar gott for
framtiden och visar tydligt hur starka vara
marknadspositioner ar.

Aven Sandvik Manufacturing och
Machining Solutions gjorde bra ifran sig
och redovisar 6kade vinstmarginaler.
Efterfragan steg under perioden. Det ar
framforallt Europa som driver utvecklingen
och tillvaxten ar extra hdg inom flyg- och
energisegmenten.

For Sandvik Rock Processing Solutions
sjonk den organiska orderingdngen pa grund
av dampad efterfragan fran infrastruktur.
Men det ar anda positivt att vi ser en fortsatt
hog aktivitet pa eftermarknaden.”

Hur ser du pa fortsatta férvarv?
"De senaste aren har det gatt valdigt bra
med vara planerade forvarv och vihari
flera fall kommit i mal snabbare &n vad vi
hade réknat med. Det betyder att viredan

forande. Vi kommer att fortsatta med
férvarven men tempot blir lagre an vad det
har varit de senaste aren.

Anledningen till att vi nu slar av pa takten
ar att vi vill fokusera pa att integrera och
realisera vardetide féretag vi redan har
forvarvat. Vi maste ocksa se till att vi ligger
ilinje med det mal vi satt upp for balans-
rakningen, dar vi nu har anvant merparten
av det utrymme som fanns for forvarv. |
fortsattningen kommer kassaflddet att
finansiera ytterligare forvarv istallet for att
vi 6kar skuldsattningen.

Aven omvinu gérinienlugnare fas
efter de senaste arens strategiska forvarv
betyder det inte att vikommer att sitta
passiva. Tvartom arbetar vi hela tiden med
attidentifiera nya intressanta méjligheter.
Forvarven ar en viktig faktor for att driva
pa och utveckla verksamheten. Det gor
att vikan erbjuda ratt produkter och ratt
kompetens samt tédcka in tillrdckligt mycket
av marknaden for att tillgodose kundernas
behov pa basta satt.”

Var ligger fokus under 2023?
"Vihar ett bra utgangslage efter Q1 och ser
positivt pa framtiden. Men det ar viktigt att
komma ihag att den ekonomiska situatio-
nenivarlden fortfarande ar osdker med
hog inflation, hdga réntor, ett spant politiskt
lage och tydliga tecken pa att den ekono-
miska aktiviteten minskar.

Vihar varit tvungna att forhalla oss till ett
osakert varldslage i flera ar nu och vet hur
viktigt det ar att ha backup-planer sa att vi
kan agera snabbt om det skulle behévas. Pa
det hela taget tror jag att fokus kommer att
ligga dar det alltid har legat: vi maste kunna
anpassa oss snabbt, halla nere kostnader-
na och alltid ha kundenicentrum."m
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oM SANDVIK‘ KONCERNEN

Sandvik i korthet

Sandvik ar en global, hdgteknologisk industrikoncern som erbjuder produkter
och tjanster som dkar kundernas produktivitet, Ibnsamhet och sakerhet.

Ar 2022 hade koncernen en omséattning pa 112 miljarder kronor,

cirka 40 000 medarbetare och forsaljning i runt 150 l&nder.

AFFARSOMRADEN KONCERNEN

SANDVIK MINING INTAKTER PER MARKNADSOMRADE 2022
AND ROCK SOLUTIONS

En ledande leverantér av
utrustning och verktyg, reserv-
delar, service, digitala I6sningar

och héllbara teknologier fér ® Europa 27 %
gruv- och infrastrukturindustrin. 25;2;“;‘;;";36202%
ANDEL AV INTAKTER: 51 % Afrika/Mellanéstern 11 %
ANDEL AV JUSTERAD EBIT Asien 19 %
50 % Australien 12 %
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KONCERNEN ‘ OM SANDVIK

VIKTIGA KUNDSEGMENT

GRUVOR. Vi levererar borriggar, bergborrverktyg och system, maskiner for lastning
och transport, utrustning for tunneldrivning, kontinuerlig gruvdrift och mekanisk
bergavverkning, krossning och sortering, service och héllbara I6sningar for kad
digitalisering, automation, sadkerhet och produktivitet hos kunderna.

ANDEL AV INTAKTER 48 %

VERKSTAD. Vara verktyg och verktygssystem for skarande metallbearbetning och
programvaror for tillverkning anvands inom verkstadsindustrin 6ver hela varlden.
De 6kar produktivitet, I6nsamhet, kvalitet och sékerhet samtidigt som de bidrar till
minskad miljopéverkan. Vi ar &ven en global ledare inom hoéglegerade metallpulver.
ANDEL AV INTAKTER 22 %

INFRASTRUKTUR. Vara l6sningar for bergbrytning, borrning, bergavverkning,
krossning och sortering 6kar kundernas sékerhet och produktivitet. Tunneldrivning,
stenbrytning, rivning och atervinning &r nagra tilldmpningsomraden.

ANDEL AV INTAKTER 11 %

FORDON. Vara programvaruldsningar, verktyg och verktygssystem for svarvning,
frdsning och borrning i metall, liksom vart erbjudande inom industriell metrologi,
Okar produktiviteten vid tillverkning av till exempel motorer och véaxellddor.
Metallpulver anvands for metallformsprutning (MIM).

ANDEL AV INTAKTER 7 %

FLYG. Vi har ett ndra samarbete med vérldens flygplanstillverkare. Nar flygindustrin
anvander nya material for att tillverka lattare, sékrare och branslesnalare flygplan ar
avancerade verktygssystem och en optimerad process avgérande.

ANDEL AV INTAKTER 3 %

ENERGI. Vi tillhandahaller verktyg och verktygssystem for energibranschen,
inklusive ren och férnybar energi.
ANDEL AV INTAKTER 2 %

OVRIGT. "Ovrigt" &r i huvudsak formgjutning, elektronik, medicinsegmentet,
pumpar och ventiler, réls och férsvar.
ANDEL AV INTAKTER 7 %
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OBJEKTET
3D-printad brosch
till vinnaren av
Nobels fredspris

FREDSPRISET 2022 tilldelades manniskorattsadvokaten Ales Bialiatski

fran Belarus, den ryska manniskoréattsorganisationen Memorial och den ukrainska
manniskorattsorganisationen Center for Civil Liberties (CCL). CLL leds av

Oleksandra Matviichuk som ocksa representerade organisationen vid prisutdelningen
i Oslo. Under ceremonin bar hon den frinetsbrosch som hon fatt av Humanium

Metal och som hade tillverkats genom 3D-printning av Sandvik.

— Det var ett arofyllt uppdrag for oss att 3D-printa frihetsbroschen, sager Mikael
Schuisky vid Sandvik Additive Manufacturing. Nar Humanium Metal hérde av sig
om att vi skulle ta fram broschen tillsammans tog sig hela teamet

an uppgiften med stor entusiasm.
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