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FAKTURERING PER MARKNADSOMRADE
Andel av koncernens fakturering samt procentuell férandring jamfért med samma kvartal foregaende ar.*
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FAKTURERING
MSEK MSEK
Kvartal Rullande
25 000 100 000
FAKTURERING PER AFFARSOMRADE 20000 \\ oo
Kv 1 Kv1 Forandring Forandring
MSEK 2010 2009 % % 1o il 1Bas
Sandvik Tooling 5551 5193 7 11 10 000 | 40 000
Sandvik Mining and Construction 7588 8330 -9 -8
5000 — 20 000
Sandvik Materials Technology 4019 4255 -6 -1
Seco Tools 2 1367 1347 1 11 0 0
08 09 10
Koncerngemensamt 9 "
s Kvartal
Koncernen totalt 18534 19136 -3 0 —— Rullande 12 manader
RESULTAT, MARGINAL OCH AVKASTNING
RORELSERESULTAT PER AFFARSOMRADE o Procent
Kv 1 Kv 1 Férandring 3000 0
MSEK 2010 2009 % 4000 2
Sandvik Tooling 834 267 +212 3000 ®
Sandvik Mining and Construction 623 392 +59 2000 ”
1000 6
Sandvik Materials Technology 312 -521 . .
Seco Tools 2 220 95 +132
-1 000 -6
Koncerngemensamt -92 -118 2000 1
Koncernen totalt * 1897 115 43000 8
08 09 10
RORELSEMARGINAL PER AFFARSOMRADE T Romemargnal %
Kv 1 Kv 1 Avkastning pé sysselsatt kapital, % (rullande 12 man)
% av fakturering 2010 2009 RESULTAT PER AKTIE
Sandvik Tooling 15,0 51 SEK SEK
8 8
Sandvik Mining and Construction 8,2 4,7
Sandvik Materials Technology 7,8 12,2 6 | 6
Seco Tools ? 16,1 7,0 . HEI .
Koncernen totalt 10,2 06

1) Férdndring mot féregdende dr i fast valuta for jdmfdrbara enheter.
2) Genom majoritetsinnehav i Seco Tools AB konsoliderar Sandvik detta bolag. 0

3) Interna transaktioner hade forsumbar effekt pd affdrsomrddenas resultat. [ ] 7—.7
2 1l
08 09 10
mmmm Rullande 12 man
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KONCERNCHEFENS KOMMENTAR

Fortsatt aterhamtning
pa marknaden

Marknadens dterhimtning fortsatte under forsta
kvartalet 2010 och orderingdngen forbattrades for
samtliga affirsomraden. Asien hade den starkaste
tillvaxten men efterfrigan forbattrades ocksé pa
andra marknader.

Orderingdngen okade med 30 procent fran
forra drets forsta kvartal. Forsiljningen var i stort
sett oforandrad for koncernen som helhet med en
markbar forbattring for Sandvik Tooling som lig-
ger tidigt i konjunkturcykeln.

Rorelsemarginalen forbattrades patagligt och
uppgick till 10 procent. Atgirderna for att oka
kapitaleffektiviteten bidrog tillsammans med resul-
tatforbattringen till ett starkt kassaflode i kvarta-
let. Till resultatforbattringen bidrog de kraftfulla
effektiviseringsdtgirderna som genomfordes forra
aret, tillsammans med en gynnsam produktmix och
stabilt positiv prisutveckling. Produktionstakten
var fortsatt ndgot lagre dn faktureringstakten, vil-
ket medforde viss undertiackning av fasta kostnader
men ocksd minskade lager. Under andra kvartalet
kommer produktionstakten att oka for att saker-
stilla fortsatt hog serviceniva och leveranssikerhet.

Stigande efterfragan
Sandvik Tooling noterade under forsta kvartalet en
okad efterfragan fran verkstadsindustrin framfor allt
i Asien och Nordamerika. Produktionstakterna inom
affarsomradet hojdes, lagervolymerna sinktes med
cirka 200 miljoner kronor och kassaflodet var starkt.
For Sandvik Mining and Construction 6kade ak-
tiviteten inom flera segment. Projektorderingdngen
var mycket stark fran kunder i Sydamerika, Afrika
och Australien med leveranser frin och med borjan

av 2011. Diaremot var faktureringen fortsatt 1ag.
Produktionstakten 6kade gradvis under kvartalet
och eftermarknaden forbattrades.

Inom Sandvik Materials Technology var efterfra-
gan stark fran energisektorn, bland annat pa ror till
oljeindustrin for leverans under 2010 och dnggene-
ratorror till den kinesiska karnkraftsindustrin for le-
veranser under 2012 till 2014. Affarsomradet 6kade
ocks3 tillverkningskapaciteten for dnggeneratorror
i Sverige och Tjeckien. Produktmixen utvecklades
gynnsamt och produktionstakten okade gradvis.

Battre affarslige, men lang vag kvar
Sammanfattningsvis kan konstateras att affirsla-
get nu ser bittre ut dn under det senaste dret men
vi ar dnnu langt ifrdn nivderna fore finanskrisen
och lagkonjunkturen. Det ar darfor mycket viktigt
att fortsitta med effektiviseringar som leder till
kostnadssankningar och hogre produktivitet samt
att kontinuerligt forbéttra kapitaleffektiviteten.
Affarsmojligheter maste tas tillvara och fortsatt
forsaljningstillvaxt ar ett vasentligt mal.

Med de nya kostnads- och kapitalstrukturer som
uppnatts och de stora investeringar i framtidsom-
rdden som gjorts dr Sandvik vil positionerat for att
oka forsdljning, produktivitet och lonsamhet. m

-

Lars Pettersson
VD och koncernchef, Sandvik AB

Orderingang
22270 MSEK, +30 %*

Fakturering
18534 MSEK, 0 9%*

Rorelseresultat
1897 MSEK

Resultat efter finansnetto
1502 MSEK

Periodens resultat
1122 MSEK

Resultat per aktie
0,90 SEK™

Kassaflode
+2287 MSEK, +40 %

* Procentuell férandring jamfort med
samma period foregaende ar i fast valuta
for jamforbara enheter.

1) Beraknad pa aktiedgarnas andel av
periodens resultat.
Inga utspadningseffekter.

Sandyviks finansiella utveckling 1 kvartalet 2000 — 1 kvartalet 2010
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l verkning av bergborrverktyg vid Sandvik Mining
__‘d s_t_:ructior_lg.,fnlﬁggning i Wuxi.
-

En av Sandvik Toolings enheter i Wuxi for
tillverkning av hardmetallprodukter.

Global niarvaro dr en viktig del i Sandviks lang-
siktiga tillvaxtstrategi. Kina ar ett utmarkt
exempel pa hur koncernen har flyttat fram
positionerna.

Asien dr en region som blir allt viktigare for Sandviks tillvaxt. I
Kina har Sandvik uppnétt en starkare stillning och riknar med
att kunna vixa minst i samma takt som landets ekonomiska
tillvaxt.

— Vi ser goda tillvaxtmojligheter, sirskilt inom vissa segment.
Den pagdende moderniseringen av Kinas industri dr en stark
drivkraft. Det giller bide verkstadsindustrin och gruvindustrin,
sager Svante Lindholm, chef for Sandvik i Kina.

I takt med att Kinas industri uppgraderas 6kar kundernas
kvalitetskrav. Detta gynnar Sandvik. Det stimmer ocksd vil
overens med koncernens strategi att 6ka produktiviteten i
kundernas processer genom anviandning av Sandviks avance-
rade produkter och 16sningar. Ett exempel pa erkdnnande av
den hoga produktkvaliteten dr mycket stora rororder fran Kinas
karnkraftsindustri.

Nirvaro pa den lokala marknaden ir en stark framgéngs-
faktor i Kina. Det 6kar servicenivdn, leveranserna blir snabbare
och billigare och kunderna far fortare tillging till reservdelar.
Banden till kunderna knyts ocksa starkare och mojligheterna till
gemensam produktutveckling med lokala foretag okar.
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| Zhenjiang ﬁroducerar
bland annat héglegerade hydraulik- och instrumentror.

Lokal narvaro for okad tillvaxt

— Tidigare importerade vi merparten av det Sandvik salde i
Kina. Under de senaste tvé dren har vi investerat i fem nya pro-
duktionsenheter, vilket kommer att minska andelen importerade
produkter, siger Svante Lindholm.

Sandviks lokala narvaro i Kina starks av cirka 25 kontor och
sdljpersonal i omkring 80 stider. Dessutom bygger koncernen
successivt ut marknadspenetrationen via distributorer, frimst
till mindre kunder. Sandvik kommer ocksa fortlopande att
utoka antalet serviceenheter for affirsomrade Sandvik Mining
and Construction. m

Nya produktionsenheter
i Kina starker Sandviks
narvaro pa marknaden.

wuxi (tre enheter): Tillverk-
ning av hardmetallprodukter
och bergborrverktyg.
ZHENJIANG: Tillverkning av
hoglegerade hydraulik- och
instrumentror samt ett service-
center for precisionsband.
JIADING: Tillverkning av maski-
ner for gruv- och anldggnings-
industrin (se bild till hoger).




Anvéandningen av kompositmaterial Skar
snabbt, speciellt inom flygindustrin, och
forskningen inom omradet ar intensiv. |
kompositer kombineras tva eller fler material
med olika egenskaper for att skapa en ny,
specifik egenskap.

Bearbetning av kompositer skiljer sig patag-
ligt fran bearbetning av metaller, vilket dr en
utmaning for verkstadsindustrin. Faktum ar

Nar tva blir

Efterfragan pa kompositmaterial
ar stor inom flygindustrin.

att det i stort sett krdvs olika tillvagagangssatt
och specialanpassade verktyg for varje typ av
komposit som ska bearbetas. Och det kom-
mer standigt nya kompositmaterial.

Sandvik Coromant ligger langt fram inom
utveckling av skiarande verktyg som lever
upp till de krav som stills i dag och inom
6verskadlig tid vid borrning och frasning i
kompositmaterial. m

Nyvaknat intresse for karnkraft

Karnkraften star infor en rendssans. Allt
skarpare fokus pa klimatférandringarna har
gjort att den globala efterfragan pa kdrnkraft
forutspas 6ka med Gver 40 procent fram

till 2030 (se aven artikel om karnkraft pa
sidorna 6-7).

Inget far aventyra sakerheten i kdrnkraft-
verken, sa for leverantorer till kdrnkraftsin-
dustrin finns inget utrymme for fel. Sandvik
Coromant erbjuder palitliga verktygslds-
ningar for en 1ang rad tilldmpningar.

Nagra exempel ar adaptersystemet
CoroTurn® SL, pinnfrasen

CoroMill® 316, CoroBore® a9

for uppborrning samt =
Coromant Capto®
hallarsystem. m
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Sandvik visar upp sig

i Asien

Evenemanget Sandvik in Asian
Construction 2010 lockade mer
an 280 besokare med anknytning
till gruv- och anlaggningsbran-
schen i Asia Pacific-regionen till
Kuala Lumpur i Malaysia.

Sandvik Mining and Construction
har en stark ndrvaro i regionen
och anordnade tvadagarsevene-
manget for att i ett stenbrott visa
ett urval av borriggar, hydrauliska
hammare, krossar och siktar "in
action”. m

Unik utformning

gav pris

Gunnar Jansson (t.h.) och

Claes Andersson fran Sandvik
Coromant har utsetts till arets
produktutvecklare inom koncer-
nen. | samband med Sandviks
arsstdmma beldnades de med
Wilhelm Haglund-medaljen.

De bada produktutvecklarna
har hittat en ny unik utformning
av skar och hallare for gangsvarv-
ning som &kar stabiliteten och
darmed ocksd mgjligheten att dka
avverkningshastigheten. Ldsningen
ar skyddad av tva patent.

Géngning dr en av de mest
svarldsta applikationerna inom
svarvning och Sandvik Coromant
ser nu goda magjligheter att
vasentligt 6ka sina marknadsande-
lar med god I6nsamhet. m
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| NAMN: Mikael Blazquez

ALDER: 37

joBB: Global produktchef och segment-
koordinator av Sandvik Materials Technologys
erbjudande till kirnkraftsindustrin.
UTBILDNING: Datakunskap och ekonomi

vid Hégskolan i Gavle.

TIDIGARE JoBB: Olika tjdnster inom logistik och
marknad inom telekombranschen, navigator
inom omradet Marknadsféring och Forsaljning
vid Sandvik Materials Technology.




Sandvik i karnkraftsindustrin:

Het marknad kraver
kraftfulla insatser

Varlden storsatsar pa karnkraft. Som leverantor till karnkraftsindustrin arbetar
Sandvik Materials Technology for hogtryck for att mota behovet fran den
omfattande utbyggnaden och ytterligare utveckla sitt erbjudande. | handelsernas
centrum finns koordinator Mikael Blazquez.

ikael Blazquez har en

koordinerande tjinst

pd Sandvik Materials

Technology, dar det ingér

att samordna och utveck-
la affirsomradets totala erbjudande till
karnkraftsindustrin. Sjalv var han i juli
2009 med och signerade ett mangmiljard-
kontrakt med franska karnkraftsforetaget
Areva for Sandviks rakning.

— Det dr ett flerdrigt leveransavtal och
giller anggeneratorrér som kommer att
anvindas i kdrnkraftverk 6ver hela virl-
den, berittar Mikael Blazquez, medan
han visar runt i fabriken som tillverkar
den hir typen av ror i Sandviken.

Utmed de gula tegelviggarna i den
avlanga lokalen ligger prydliga rader
med gldnsande, hoglegerade specialror —
30 meter ldnga och bockade pa mitten.
Till varje karnkraftverk gar det 4t mellan
15000 och 25000 ror. De placeras i
anldggningens dnggeneratorer dar vatten
varms till 4nga som leds till en turbin.
Denna ir kopplad till en generator som
slutligen ger el ut i kraftnitet.

JUST DE HAR nyproducerade roren ska

till Kina, en av de mest expansiva
marknaderna. Under 2009 slot Sandvik
leveransavtal till ett virde av mer 4n 2,5
miljarder kronor med tva stora kinesiska
kunder. Totalt har Sandvik sedan borjan
av forra dret tecknat leveransavtal till ett
virde av 8 miljarder kronor inom omra-
det. Leveranserna ska ske med start 2012
och ett antal &r framdt.

— De storsta karnkraftslinderna dr
fortfarande Frankrike, USA, Japan och
Korea. Men den kraftigaste 6kningen
kommer i lander som Kina och pa sikt
dven Indien, siger Mikael Blazquez.

For att mota karnkraftsindustrins
vixande behov av dnggeneratorror haller

Sandvik Materials Technology pé att
kraftigt 0ka kapaciteten vid enheterna i
Sandviken och Tjeckien.

Efterfragan drivs av ett stort energi-
behov i kombination med patryckningar
fran regeringar och internationella organ
att minska koldioxidutslippen. Det dr
ett politiskt kansligt omrade och Mikael
Blazquez viljer att forhdlla sig yrkesmas-
sig till fragan:

— Karnkraftens fordel dr att den inte
bidrar till global uppvarmning. Daremot
maste avfallsfrigan I6sas, sager han.
Nista generations karnkraftverk kommer
dock att arbeta under hogre temperatu-
rer. D4 utnyttjas betydligt mer av uranet
for energiutvinning, vilket leder till
mindre avfall.

SANDVIKS EGEN FORSKNING och utveckling
handlar frimst om att anpassa produk-
tionsmetoder och produkter till de nya
kdrnkraftanldggningarnas behov. Det
stills extremt hoga krav pa produkterna,
som i grunden bestdr av specialkompo-
nerade, rostfria nickel-kromlegeringar
som tal kraftverksmiljons hoga tryck och
varmeutveckling.

— Dessutom ska de fungera ldnge. Ling
erfarenhet, fortroende och kontroll ir
nyckeln till framgang i den hér bran-
schen. Det gar under inga omstiandigheter
att gora avkall pa kvalitet och sikerhet,
sager Mikael Blazquez.

Sandviks stora konkurrensfordelar lig-
ger i foretagets linga erfarenhet, material-
kompetens och breda produktportfolj.
Under mdnga &r, nir det knappt byggdes
ndgra nya karnkraftverk, slogs en rad ak-
torer ut frdn marknaden. I dag finns det,
utover Sandvik, tva andra bolag i virlden
som tillverkar dnggeneratorror.

— Affirerna har pd senare ar till stor
del varit baserade pa planerat underhall

och uppgraderingar av kiarnkraftverk. Nu
ska vi mota den nya marknaden genom
att delvis jobba pa ett annat satt. Tidigare
har vi ofta agerat separat for olika pro-
dukter, dven nir det gallt samma kund.
Nu fokuserar vi pd koordinering och
samarbete mellan enheter for att tillsam-
mans kunna arbeta fram ett helhetser-
bjudande till kunderna, siger Mikael
Blazquez.

HAN BETONAR ATT detta arbetssatt ar ett
svar pa en tydlig trend. For att kunna
mota den stora planerade satsningen pa
nya karnkraftverk efterfrigar industrin i
hogre grad totallosningar.

— Man viljer sina samarbetspartners
under en liangre period och vill ha en
leveranskedja med firre spelare som
man kan lita pd och som erbjuder mer.
Vi kommer ofta in tidigt i processen med
vara anggeneratorrér. De monteras 1
anggeneratorerna flera ar innan sjilva
karnkraftverket ar klart. D3 vet vi att
kunden s& smaningom kommer att
behova dven resten av vart karnkrafts-
sortiment, som exempelvis andra typer av
specialror, svetsprodukter och precisions-
band. Det ska vi givetvis utnyttja. Utover
vart breda sortiment till kirnkraftsindu-
strin har vi en unik materialkompetens
inom Sandvik, siger Mikael Blazquez.

Han hoppas kunna dra nytta av sina
erfarenheter fran telekombranschen, dar
han var med under den kraftiga tillvixten
i slutet av 1990-talet.

— D4 genomgick industrin och dess
leverantorer stora forandringar for att
kunna hantera den enorma expansionen.
Nu stér vi infor en liknande situation
inom elkraftsindustrin, konstaterar
Mikael Blazquez. m
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Vaxande marknad
for klimatsmart kraft

Forra aret installerades omkring 23 000 vindturbiner i fler an 50 lander.
Marknaden forvantas fortsatta vaxa.

FORTFARANDE STAR VINDKRAFTEN for
en liten del av den el som produceras i
virlden — bara 1,6 procent.

- Men andelen 6kar snabbt. De
senaste dren har tillvixten i installerad
kapacitet varit runt 20 procent per ar och
2014 beriknas el fran vindkraft svara
for 5 procent av den totalt producerade
elen, sager Per Forssell, programchef for
Sandvik Coromants satsning mot energi-
sektorn.

Europa har 4n sé linge den storsta instal-
lerade basen av vindkraft i viarlden, men det
ar 1 USA och Kina den storsta utbyggnaden
sker just nu. I dag ligger de flesta vindkraft-
verken pd land, men offshore-verksamheten

okar och de nidrmaste dren kommer
utbyggnaden till havs att tillta.

Drivkrafterna bakom den snabba
vindkraftsutbyggnaden ar ett okat el-
behov, samtidigt som myndigheter i
manga linder skarper kraven pa mins-
kade koldioxidutslapp.

- Tekniken har forfinats och dagens
vindkraftverk forvintas ha en livslangd
pd upp till 30 ar. En annan trend ar
att vindkraftverken blir allt storre. Det
medfor att det kravs an mer borrning,
svarvning och frasning av de redan
bearbetningsintensiva komponenterna.
Det gor forstds marknaden hogintressant
for Sandvik, siger Per Forssell.

Utmaningen for Sandviks kunder ar
att oka produktionstakten for att kunna
mota den stora efterfrigan.

- Vi ser till att de har tillging till de
senaste, mest effektiva verktygen for
skidrande bearbetning. P4 det sittet kan
kunderna mota tillvixtmalen och bli mer
kostnadseffektiva genom att producera
mer i sin befintliga utrustning. I vart erbju-
dande ingar ocksd support vid nya maskin-
investeringar, poangterar Per Forssell.

Marknaden domineras av ett tiotal
stora leverantorer av vindturbiner. Bland
Sandviks kunder finns ocksa ett stort
antal underleverantorer av olika kompo-
nenter till vindkraftverken. m

Sa fungerar vindkraftverket — med hjalp av Sandvik

1. Rotorblad

De upp till 60 meter langa glasfiberbladen
fangar upp vinden. En utmaning ar att
borra de upp till 90 halen i anden pa varje
blad som krdvs for att fasta det vid navet.
Sandviks slitstarka hardmetallskar bidrar
till en kostnadseffektiv produktion.

2. Rotornav

Navet, tillverkat av gjutet segjarn, dverfor
rotationen till huvudaxeln. | fardigt format
vager det cirka tio ton, men kraven pa
precision ar héga. Sandvik erbjuder
optimerade |8sningar med skarverktyg
och stabila hallarsystem for den vibra-
tionskansliga skarande bearbetningen.

3. Huvudaxel

Fran ett stalblock pa 22 ton tillverkas
huvudaxeln, som 6verfor rotationen till
vaxelladan. Under sndva diametertoleran-
ser och hoga krav pa ytfinhet ska atta ton
material borras och svarvas bort for att
uppna slutresultatet. Sandviks toppmo-
derna hardmetallskar hjalper tillverkarna
att leva upp till bade kvalitets- och
produktivitetskrav.

4. Vixellada

Denna véxlar upp bladens rotation till
generatorn. Vaxelladan innehaller bland
annat axlar och ringhjul som maste
svarvas, borras, frasas och kuggfrasas
med stor precision vid tillverkningen.
Sandvik erbjuder verktygslosningar for
alla ingdende delar.
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5. Plattform

Fundamentet till hela turbinhuset ar
ofta gjutet i segjarn. Vid tillverkningen
kravs manga timmars frasning och
borrning. Sandviks verktygslésningar
maximerar produktiviteten i den
skarande bearbetningen och
minimerar vibrationsriskerna.

6. Kuggring

Det finns ett antal kuggringar, varav
en anvands for att rikta turbinhuset
mot vinden. Vid tillverkning ska
kuggarna frasas pa insidan av ringarna
och kraven pa produktivitet ar hoga.
Sandvik moter behovet genom att

applicera sina moderna hardmetall-
skar aven inom kuggfrasning.

7. Flansar

Smidda stalringar, upp till nio meter i
diameter, anvands for att skruva
samman de stora rorsektioner av stal
som sjdlva vindkraftstornet ar
uppbyggt av. Sandviks verktygslos-
ningar klarar den snabbhet och
precision som kravs nar flansarna ska
svarvas och borras till sin slutliga
form.



Arsstamman:

Okat energibehov s
ligheter for Sanc
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Efter ett provande ar bjuder framtiden pa goda chanser till bade tillvaxt och 6kad
l6nsamhet. Sa 10d budskapet pa Sandviks arsstamma, som lockade omkring

1100 aktieagare och gaster.

ARSSTAMMAN HOLLSs | Sandviken den 4 maj
och handlade mycket om utmaningarna
under aret som gatt. Sandviks vd och
koncernchef Lars Pettersson beskrev hur
koncernen prioriterat kassaflode framfor
lonsamhet och sinkt sin skuldsittning.
Han visade ocksa hur dtgirder i form av
effektiviseringar, personalnedskiarningar
och nedldggning av produktionsenheter
bland annat lett till en kostnadsreduktion
pa 8 miljarder kronor i drstakt.

Lars Pettersson redogjorde dven for
koncernens affirsmodell och framtida

Styrelseledamot Hanne
med Christina Hagander,

utveckling. Mojligheterna till lonsam
tillvaxt hianger bland annat samman med
det vixande energibehovet i varlden. Inom
detta omrade utvecklar Sandvik produkter
och tjanster som har hogt kundvarde —
och som anpassas for en global kundkrets.
Han konstaterade ocksa att koncernens
okade ndrvaro pa den vaxande kinesiska
marknaden dr en viktig drivkraft for den
fortsatta utvecklingen inom Sandvik.

STAMMAN ROSTADE ENHALLIGT ja till ut-
delning av en krona per aktie for &r 2009.

Till ledamoter i styrelsen nyvaldes
Lars Westerberg samt omvaldes Georg
Ehrnrooth, Fredrik Lundberg, Hanne de
Mora, Egil Myklebust, Anders Nyrén, Lars
Pettersson och Simon Thompson. Anders
Nyrén valdes till ny styrelseordforande.
Clas Ake Hedstrom avtackades efter sexton
ar i styrelsen, varav tta &r som ordférande.

Personalorganisationerna har till
arbetstagarrepresentanter utsett Tomas
Kirnstrom och Jan Kjellgren samt till
suppleanter Alicia del Carmen Espinosa
och Bo Westin. m

Anders Nyrén (E.'v.) ersitter Clas Ake Hedstrém'
som styrelseordforande.
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Skattjakt i Sydamerika
Under manga ar framdver kommer guld
och silver att brytas i Anderna. Sandvik
Mining and Construction levererar
gruvmaskiner till Pasqua-Lamaprojektet
pa 5200 meters hojd i den olandiga
terrangen mellan Chile och Argentina.
Affarsomradets utrustning har valts for
att den klarar de mycket svara hojd- och
temperaturférhallandena i omradet.

Brytningen berdknas de forsta fem
aren uppga till ndrmare 25 ton guld och
mer dan 1000 ton silver. m

Framforhallning tryggar
tillgang av volfram

| varas fornyade Sandvik Tooling sitt
kontrakt med China Minmetals, ett av
varldens storsta metall- och mineralhan-
delsféretag. Avtalet bidrar till att saker-
stalla tillgangen pa volfram — ett ramaterial
som ar en viktig bestandsdel i de flesta av
affirsomradets skarverktyg.

Sandvik Toolings strategi ar att
anvéanda sig av flera olika leverantérer
av volfram. Samarbetet med China
Minmetals inleddes 2002 och kommer
nu fortlépa i ytterligare tre ar.

Kontraktet med China Minmetals
skrevs under i samband med ett eve-
nemang i Stockholm fér framjandet
av internationell handel. Sveriges vice
statsminister Maud Olofsson och Kinas
vice president Xi Jinping fanns bland
gasterna. m
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Rocket science

Sandvik tar spranget ut i rymden med
den europeiska rymdraketsatsningen
Ariane 5. Sandvik Coromant hjilpte
den franska leverant6éren Serre med en
I6sning for tillverkningen av komponen-
ter i den svarbearbetade nickel-krom-
legeringen Inconel 718.

Med Sandvik Coromants I6sning
kunde Serre utféra svarvningen fem
ganger snabbare och frasningen tre
ganger snabbare an tidigare. Totalt
kunde foretaget 6ka produktiviteten
med 50 procent samtidigt som proces-
serna blev miljévanligare. m
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Sanden blir till guld

Sand haller pa att bli en bristvara. |
flera lander runt om i varlden stoppas
utvinning av natursand, framfor allt av
miljéskal.

Sand @r en viktig ravara inom en rad
omraden, inte minst vid vagbyggen och
inom betongapplikationer. For att tacka
behovet maskintillverkas nu sand genom
att krossa sten. Sandvik Mining and
Construction ar en ledande tillverkare av
en sarskild typ av stenkrossar, sa kallade
VSl-krossar; som far fram samma fina
partikelform som finns i natursand.

En extra miljéfordel — och en ny
marknadsmajlighet — ar att dven restpro-
dukter fran stenbrott kan anvandas vid
sandtillverkningen. m




Sandvik ger en hjilpande hand i Indien

i

| februari invigdes ett forsta insamlings-
center av klader, skor och leksaker till
behdvande manniskor i Pune i Indien
under namnet Sandvik Helping Hand.
Initiativet ar en del av Sandviks omfat-

' tande arbete med milj&, hilsa och sakerhet

runtom i varlden och kommer att omfatta
alla verksamheter i Indien. De anstdllda
uppmuntras att pa ideell grund samla in
sakerna som sedan delas ut genom sociala
organisationer en gang i kvartalet.

Parul Sharma, koncernens radgivare
inom Corporate Social Responsibility,

\ sdger att det krévs stor insats fran manga

entusiastiska parter for att genomféra
ett humanitart projekt och ar mycket
glad Over engagemanget infor starten av
Pune-centret. m
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Sandvik pé reko‘rdméssa

Bauma-madssan i Minchen i april ar med
sin utstdliningsyta pa mer an 500000
kvadratmeter den hittills stérsta maskin-
massan i varlden. Trots att askmolnet
efter vulkanutbrottet pa Island férsvarade
resandet, delftog rekordmanga utstallare

i arets massa — fler an 3150 stycken fran
53 lander. De visade upp det senaste inom
exempelvis anlaggnings- och byggmaskiner

samt ny utrustning fér gruvindustrin for
over 415000 besokare fran 200 lander.
Sandvik Mining and Construction fanns

representerat i en 1200 kvadratmeter
stor monter dar manga nya, spannande
produkter presenterades. Experter fran
affirsomradet fanns pa plats for att visa
hur nyheterna kan hjalpa till att 6ka pro-
duktiviteten hos kunderna. m

Tillbaka i tiden

Antarktis ar vdrldens kallaste och blasi-
gaste kontinent, nastan helt tackt av is.
Men langt under dess djupfrysta yta vilar
en vardefull kunskapsskatt.

Ett internationellt samarbetsprojekt
ska nu borra sig sju miljoner ar bakat i
tiden. Mélet ar att fa fram information
som kan hjalpa forskarna att battre férsta
dagens klimatférandringar.

Sandvik Mining and Construction
levererade borrningsutrustning till
projektets foérsta fas dar man borrade sig
ner 1284 meter under havsbotten — nytt
antarktiskt rekord. m

Innovativt material
overtygar kunder

En sockerfabrik i Dominikanska Republiken
sokte rér med mindre behov av under-
hall och langre livslangd for sina varme-
vaxlare. Svaret blev ror gjorda i Sandviks
hyper-duplexa material Sandvik SAF
2707 HD®.

Fler foretag har sett mdjligheter att
spara tid och pengar pa mer hallbara ror,
och Sandvik har nu fatt ytterligare ordrar
pa ror i materialet.

Framgangen beror till stor del pa
egenskaperna: Sandviks material har
battre korrosionsmotstand dn tidigare
material, vilket gor att kunderna inte
behdver byta ut réren lika ofta och dar-
med kan minska sina totalkostnader. m
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Porto betalt

VI FINNS DAR DU MINST ANAR DET. Sandviks kunnande bidrar pd manga sitt till
ett nytt fungerande kni. Ett exempel dr materialet som knaimplantatet ar tillverkat av.
Koncernen ir ledande i varlden pd avancerade rostfria material och titan.

Du hittar ocksa resultatet av vart kunnande i mobiltelefoner, i flygplan, pa havets
botten och pad manga andra stillen. Men dven om inte du tinker pa var Sandvik finns,
s gor kunderna det. For vara produkter okar bide deras produktivitet och lonsamhet.

G4 in pa www.sandvik.se. Didr finns mer dn du anar!

SANDVIK
I

www.sandvik.com

SANDVIK AB 811 81 SANDVIKEN TEL 026-26 00 00
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