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Forsta kvartalet 2008 i siffror

FAKTURERING PER MARKNADSOMRADE

Andel av koncernens fakturering samt procentuell férandring jamfort med samma kvartal féregaende ar.*
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FAKTURERING PER AFFARSOMRADE FAKTURERING
Kv 1 Kv 1 Forandring MSEK MSEK

MSEK 2008 2007 % %" 25 000 100 000
Sandvik Tooling 6 600 5997 +10 +8
Sandvik Mining and Construction 8 352 7298 +14 +8 20 000 80 000
Sandvik Materials Technology 5402 5604 -4 -2
Seco Tools? 1627 1504 +8 +8 15 000 60 000
Koncerngemensamt 9 7
Koncernen totalt 21990 20 409 +8 +5 10 000 40 000

N N . 5000 20 000
RORELSERESULTAT PER AFFARSOMRADE

Kv 1 Kv 1 Forandring o R
MSEK 2008 2007 % 06 o7 08
Sandvik Tooling 1595 1437 +11
mmmm Kvartal

Sandvik Mining and Construction 1184 1102 +7 —— Rullande 12 manader
Sandvik Materials Technology 82 784 -90
Seco Tools? 403 381 +6 RESULTAT, MARGINAL OCH AVKASTNING
Koncerngemensamt -74 -166 MSEK orocens
Koncernen totalt 3190 3538 -10 5000 40

Kv 1
% av fakturering 2008
Sandvik Tooling 242
Sandvik Mining and Construction 14,2
Sandvik Materials Technology 1,5
Seco Tools? 24,8

Koncernen totalt 14,5
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1) Férdndring mot féregdende ar i fast valuta fér jamférbara enheter.
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2) Genom majoritetsinnehav i Seco Tools AB konsoliderar Sandvik detta bolag. @ Rorelsemarginal, %
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KONCERNCHEFENS KOMMENTAR

Fortsatt stark efterfragan
under forsta kvartalet 2008

Efterfragan pd Sandviks produkter var fortsatt
hog pa samtliga marknader under forsta kvartalet.
Orderingdngen 6kade i pris och volym med 8 % och
uppgick till 25 miljarder. Faktureringen 6kade i pris
och volym med 5 % och uppgick till 22 miljarder.
Den underliggande l6nsamheten utvecklades
positivt men savil fakturering som resultat paver-
kades av forseningar i vissa projekt samt fortsatt
komponentbrist. Okad produktivitet och hojda
priser kompenserade okade kostnader men lagre
utleveranser till vissa segment belastade marginalen.
Expansion av forsiljningsresurser pd tillvixtmark-
nader medforde okade kostnader under kvartalet
men sikerstiller fortsatt ldngsiktig lonsam tillvaxt.

Hog tillvixt inom kdrnomraden

Sévil Sandvik Tooling som Sandvik Mining and
Construction visade stabil hog tillvaxt inom samt-
liga kirnomrdden och marknader.

For Sandvik Materials Technology normalise-
rades efterfragan pd produkter med hogt nickelinne-
hall medan vissa order till oljeindustrin senarelades
pa grund av kapacitetsbrist hos vissa underleveran-
torer till Sandviks slutkunder.

Marknadsoéversikt

I Europa var efterfragan stabil i de flesta lander lik-
som ocksd inom Sandviks kiarnverksamheter i USA,
Kanada och Mexiko. Utvecklingen i Afrika och
Mellanostern drivs av hog investerings- och pro-
duktionstakt inom gruvindustrin och orderingdngen
var stabil pd en hog niva. Aktiviteten i Sydamerika
var stark med 6kande orderingéng liksom i Asien
dar tillviaxten var fortsatt mycket god och orderin-
gangen okade med 40 %, framst i Kina, Korea och
Japan. Ocksé i Australien var efterfrigan hog inom

gruv- och processindustrin.

Framgangsrika affirsomraden

Sandvik Tooling 6kade marknadsandelarna pa flera
stora marknader. Framgangsrika produktintroduk-
tioner de senaste dren i kombination med en starkt
marknads- och FoU-organisation bidrog till den
gynnsamma utvecklingen.

Efterfrigan pé produkter fran Sandvik Mining
and Construction for sdvil okad effektivitet som
kapacitet till gruv- och anliggningsindustrin var
fortsatt hog. Affairsomrddet dr vil positionerat
som ledande leverantor av kompletta avancerade
helhetslosningar for underjordsbrytning och som
en ledande leverantor av avancerade produkter

Koncernchefen Lars Pettersson (t v) tillsammans med
vice VD Per Nordberg.

inom utvalda nischer inom ovanjordsbrytning och
anldggningsarbeten.

For Sandvik Materials Technology innebar
den goda efterfrageutvecklingen att affirsomradet
behover oka produktionskapaciteten inom vissa
omraden. Projekt pdgar for att 6ka produktions-
kapaciteten for bland annat hoglegerade somlosa
ror och bergborrstdl i Kina och Sverige.

Foretagsforvarv

Foretagsforvarv fortsitter att vara en viktig del
i Sandviks strategi for lonsam tillvaxt. Under de
forsta fyra manaderna i ar forvirvades foretag
inom bland annat medicinteknik, krossning och
mineralprospektering med en sammanlagd omsitt-
ning pa niara 700 miljoner kronor och omkring
500 anstillda. Integrationen av de bolag som
forvarvats under det senaste dret fortsatte fram-
gangsrikt och utvecklingen var positiv for sdval
forsiljning som lonsamhet.

Interna effektiviseringar dr ett av koncernens
prioriterade omréden dven framover. Det dr nu
viktigt att fokusera pd lagerhantering, reducerade
ledtider i produktionen och andra forbattringar i
interna processer som okar kapitaleffektiviteten

och avkastningen.
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Lars Petter;dgn

VD och koncernchef
Sandvik AB

® Orderingang
25 100 MSEK, +8 %*

® Fakturering
21 990 MSEK, +5 %*

® Rorelseresultat
3 190 MSEK, -10 %
Exkl nickelpriseffekter
3707 MSEK, +5 %

® Resultat efter finansnetto
2 715 MSEK, -19 %

® Periodens resultat
2 000 MSEK, -18 %

® Vinst per aktie
1,59 SEK,-18 %
Exkl nickelpriseffekter
1,91 SEK, -3 %

® Kassaflode
1 996 MSEK, +91 %

* Férdndring jamfért med motsvarande
kvartal foregaende dr i fast valuta for
jamférbara enheter.
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Produktivitet
som drivkraft

Okad frihet

Problemet fér manga rullstolsburna ar att de inte klarar
sig med bara en normal rullstol. De maste ha en speciell
rullstol nar de duschar, en annan nar de ar ute och reser,
och sa vidare. Besvarligt och dyrt! Darfor har universi-
tetsforskare i Sydney, Australien, utvecklat en helt ny
rullstol — The Freedom Wheelchair — som kan anviandas
i alla sammanhang. Den har ingen axel mellan hjulen och
kan darfor rulla dver en toalettstol. Den ar helt rostfri
vilket ar perfekt nar den anvands i duschen. Den kan
fillas samman och bli platt nir man reser och den

vager inte mer an lite Gver fem kilo utan hjul. Allt

detta ar mojligt genom att den tillverkas av ror i
materialet Sandvik Nanoflex®. Det dr extremt latt och
starkt vilket konstruktorer dver hela vdrlden uppskattar.

River ner fér att bygga nytt

Efter 60 ar och miljontals landningar och lyft jamnas nu den ameri-
kanska flygbasen i Rhein-Main i Tyskland med marken. | stéllet ska har
uppforas en tredje terminal med tillhdrande landningsbanor for den
starkt trafikerade civila flygplatsen i Frankfurt am Main. Rivningspro-
jektet dr av stora dimensioner. Det handlar om att demolera, forflytta
och processa 160 000 m*® material av olika slag fran kontorsbyggnader,
personalkontor och hangarer. Sandvik Mining and Construction finns
pa plats med sin avancerade utrustning for demolering och atervinning

och ser till att arbetet gar med hogsta fart.

LU PAPI & ASSOCIATES

ILLUSTRATION:

Ndr hjdrtat inte klaffar

Ett svenskt forskarteam har utvecklat en ny, helt mekanisk hjartklaff.
Den ersitter biologiska hjartklaffar fran djur och har potential att

bli en varldssuccé. De forsta operationerna ar redan genomforda.
Avgorande for funktionen ar att klaffen ar helt tillverkad i titan — ett
mycket svarbearbetat material. Fér att uppna den nddvindiga pre-
cisionen i svarvningen och frasningen av klaffen kravs en extremt
vass skaregg. Sandvik har antagit utmaningen och tagit fram en ny
typ av hardmetall som lampar sig speciellt for denna komplicerade
bearbetning.



Banar vag fér OS

Ar 2010 kommer vinter-OS att hillas
i Kanada med Vancouver som huvud-
ort. Manga av skidevenemangen
arrangeras i den mycket snosdkra
turistorten Whistler Mountain som
ligger pa cirka tva timmars bilavstand
fran Vancouver. For att snabba upp

férbindelsen ar nu bland annat nio
borriggar fran Sandvik i full fard med
att forbattra en stor del av tillfarts-
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vagen.

Driver pd samarbetet

SEW-Eurodrive dr en varldsomspannande tysk koncern
som bland annat tillverkar drivsystem f6r material-
transporter inom verkstadsindustrin. Komponenterna
produceras i langa serier vilket ger hog precision och
jamn kvalitet. Det ar har Sandvik kommer in i bilden.
Vara specialister har ett ndra samarbete med SEW-Euro-
drives komponentfabrik i Lyman, South Carolina, USA,
for att skapa effektiva tekniska [6sningar. Det handlar om
skdarande verktyg for metallbearbetning, till exempel pro-
dukter i keramik och kubisk bornitrid for frasning, samt
den nya generationens vandskar for svarvning och borr-
ning. Det &r innovativ teknik som ger en extra drivkraft
at produktiviteten.

SEW-Eurodrive har produktion i flera lander, bland annat har i den amerikanska kompo-
nentfabriken i Lyman, South Carolina. Har syns fran vinster Bobby Vaughn fran SEW-
Eurodrive och Peter Dunster fran Sandvik Coromant.

Hégt tryck pd dkad produktivitet

Vid svarvning kan det handa att man far ansamlingar av spanor
runt verktyget. Detta staller till problem och kan ofta leda till
dyra maskinstopp i synnerhet om man koér med obemannad
produktion. Sandviks 16sning heter CoroTurn® HP. Det ar ett
nytt system for hogtryckskylning vid svarvning. (HP star for
High Pressure). Funktionen ar lika genial som enkel: Skar-
vétskan kanaliseras genom Coromant Capto-kopplingen och
sprutas ut genom sma, riktade munstycken exakt mot den
punkt dar den ger optimal effekt (vilket inte ar mojligt med
skaftverktyg). Pa sa satt kyls skdret med mycket stor precision,
spanorna spolas effektivt bort fran skiret och bryts sénder i
mindre bitar. | vissa material betyder detta upp till 50 % langre
livslangd pa verktyget.
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CHRIS BRINDLEY:

"En kontinent med

stora tillvaxtmojligheter”

Chris Brindley dr fodd och utbildad i England. Han kom till Afrika
1973 och planerade att stanna i tre ar. Men han ar fortfarande
kvar! Han borjade med att arbeta inom gruvindustrin i Zambia
och Namibia och flyttade darefter till Sydafrika for ett antal olika
jobb inom processindustrin. Han anstdlldes vid Tamrock 1994 som
regionchef och det blev hans entrébiljett till Sandvik-koncernen.
Idag ar han chef f6r Sandvik Mining and Construction Region
Africa. Har berdttar han om nagra av drivkrafterna bakom denna
snabbvixande kontinent.

Chris Brindley ar chef fér Sandvik Mining and Construction Region Africa.

6+MOT SANDVIK 1/08

Att gora affarer i Afrika

— I Afrika finns utan tvekan stora tillvixtmojlig-
heter. Det ar virldens rikaste och fortfarande
minst exploaterade kontinent da det giller
mineraler. Med tanke pd den politiska oro som
ratt i Afrika sedan 1960-talet har det forblivit
ett av de minst utforskade omrddena i varlden.
Sydafrika dr den ledande afrikanska ekonomin
och har finns den utan jamforelse storsta affars-
potentialen. Men dven i Centralafrika finns
stora mojligheter, fraimst inom gruvindustrin.

- Som en foljd av de politiska forindringarna i
Afrika har det skett en klar utveckling av mine-
ralindustrin i Tanzania, Mali och Ghana likavil
som en privatisering av kopparbaltet i Zambia.
Dessutom har ledande globala aktorer borjat
utveckla projekt i Demokratiska Republiken
Kongo. Till detta kommer att sdvil Angola som
Nigeria erbjuder lovande mojligheter badde inom
anliggnings-, olje- och gasindustrierna.

Sandvik i Afrika

— Sandvik har funnit pa plats i Sydafrika i mer
an 60 ar. Affirerna har tagit riktig fart efter
sjalvstandighetsforklaringen 1994 och i takt med
att sydafrikanskt dgda foretag borjat bedriva
verksamhet i andra afrikanska linder. Sydafrika
har utan tvekan blivit den knutpunkt fran vil-
ken manga foretag utvecklar sin verksamhet
over hela Afrika. Sandvik har linga relationer
med ménga gruv- och industriféretag baserade i
Sydafrika och de soker ofta vart stod nir de nu
borjar bli aktiva i andra delar av Afrika.

— Idag har Sandvik en stark position pa alla
marknader dir vi ar etablerade. Vi har heligda
dotterbolag i Mali, Ghana, Nigeria, Demo-
kratiska Republiken Kongo, Zambia, Kenya,
Zimbabwe, Botswana, Namibia och naturligt-
vis Sydafrika. Platinaindustrin i sodra Afrika
utgor den storsta mojligheten for tillvaxt.
Centralafrika dr det huvudsakligen projekten
inom koppar, nickel, kobolt och guld som ar



intressanta och bade Angola och Nigeria erbju-
der en tillviaxtpotential for Sandvik Materials
Technology.

Den afrikanska energiutmaningen

— Sydafrika kommer att ha en bristsituation vad
giller energi fram till 2012. Darfor har gruv-
och industriforetag alagts restriktioner med krav
pé att minska energiférbrukningen med upp till
10 %. Detta paverkar givetvis deras mojligheter
att ligga kvar pd tidigare produktionsnivaer.
Foretagen har svarat upp mot detta pa ett bra
satt och hittills har vi inte sett att det paverkat
deras affarer. For oss inom Sandvik erbjuder den
afrikanska energisituationen en mojlighet efter-
som vi kan fokusera pd att hjalpa vira kunder
att forbattra produktiviteten.

Utlandska investeringar i Afrika

— Utvecklingen i Kina forutsitter tillgang till
stora kvantiteter mineraler. Det dr dirfor foga
Overraskande att kinesiska organisationer och
foretag blir alltmer aktiva och engagerade inom
den afrikanska gruvindustrin, i synnerhet i
Centralafrika. Vi inom Sandvik ser detta som
en affirsmojlighet och vi arbetar nira ihop med
vara kunder i Kina for att ytterligare stirka de
relationer vi redan har. De investeringar som
Sandvik har gjort i Afrika vad galler infrastruk-
tur och utbildning av tekniker r en bra grund
for fortsatt tillvaxt for oss.

Att arbeta ihop med afrikanska kunder

— De huvudsakliga utmaningarna i Afrika ar
logistiska. Vi méste alltid vara rustade att ge
vara kunder full support i hindelse av att en
maskin gir sonder. Vi maste snabbt kunna fa
nodvindiga reservdelar pa plats. Och vi méste
kunna erbjuda teknisk assistans. For att klara
detta har vi gjort betydande investeringar

i infrastruktur och vi har anliggningar for
ombyggnad och rekonditionering av maskiner
i savil centrala och vistra Afrika som i sodra
Afrika. Dessutom har vi stora personella resur-

DEMOKRATISKA
REPUBLIKEN KONGO

Afrika ar den ndst storsta varlds-
delen, saval vad giller yta som
befolkning. Sandvik finns pa plats
med egna dotterbolag i tio lander.
Faktureringen uppgar till cirka

5 300 MSEK och antalet anstallda
ar ndstan 3 300.

ZAMBIA

ZIMBABWE
NAMIBIA

BOTSWANA

SYDAFRIKA

*

ser stationerade ute hos vira kunder pa deras
produktionsstillen. Vi utbildar fér nidrvarande
300 larlingar vid véra utbildningsenheter och har
totalt 2 000 specialister som arbetar med service
och produktion.

Att rekrytera i Afrika

- Tillgdnglighet pa utbildad personal ir ett glo-
balt problem for de flesta foretag. I Afrika for-
soker vi inom Sandvik att skapa en arbetsmiljo
som befrimjar den personliga utvecklingen och
tar hdnsyn till individen. Till dags dato har vi
varit framgéngsrika dd det giller att hitta bra
personal till alla vara verksamheter i Afrika.

Afrika pa vag

— For ndrvarande gors stora investeringar i olika
infrastrukturprojekt i Sydafrika. Typiska exem-
pel dr snabbtaget Gautrain samt byggandet och
uppgraderingen av arenor infor fotbolls-VM
2010. Det gors ocksd avsevirda insatser for att
forbattra vagnatet vilket kraver stora mangder
krossmassor och cement. Sandvik arbetar for nar-
varande med ménga kunder inom dessa omraden.
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Nytt fran
Sandviks varld

Sandviks storsta marknader 2007

Forandring

Fakturering MSEK  mot 2006, %

1. USA 11187 +5

. ) . 2. Australien 7498 +26

Hdrdsatsning pd valsar 3. Tyskland 7 467 +16

Sandvik ar vérldsledande da det giller valsar av hardmetall till 4. Sverige 5082 +22

varmvalsverk for smala och langa stalprodukter varlden &ver. 5. Italien 5023 +17

Genom att vdlja hardmetallvalsar i stallet for konventionella 6N Erankrilke 3560 +12

valsar av. segj'eirn“kan kunderna forbattra ?rodt{‘ktiviteten odj 7. Sydafrika 3547 +35

ekonom.m avsevar'i. | takt med att g&erfral.gan 9kat har ocksa 8. Kina 3434 +21

produktionen av hardmetallvalsar vid fabriken i Stockholm 9. Brasil 3333 499
Okat radikalt under de senaste fem aren. For att mota ett fort- - bras! |ejn .

satt starkt tryck fran marknaden genomfér Sandvik nu omfat- 10. Storbritannien 3 267 +27

tande investeringar i Stockholms-anldggningen.
Upptdck Turkiet!
. Det som kallas Tethyan Eurasian Metallogenic

Belt stricker sig fran sydostra Europa dnda bort
till Himalaya. Turkiet ligger mitt i detta vulka-
niska bergsstrak och har som en konsekvens
av detta en mycket komplex och intressant
berggrund. Denna har under senare ar tilldragit
sig ett allt storre intresse fran internationella
prospekterare. For ndrvarande pagar prov-
borrningar pa ett stort antal stéllen i Turkiet.
Man fokuserar framfor allt pa att hitta guld och
koppar. Resultaten hittills ar mycket lovande.
Sandvik DE130 &r en tillforlitlig och lattskott

; borrigg for mineralprospektering som finns pa
g wwa r—— = ! _' plats i Turkiet. De insatser den gor kan visa sig
& guld vart i det langa loppet.

Under Turkiets massiva bergsomraden finns sannolikt stora reserver av guld och koppar.
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Ett fdrgstarkt varumdrke

Fram till for tva ar sedan agerade Sandvik Mining and Construction

via ett antal olika produktvarumarken. Detta var en direkt konsekvens
av de manga forvarv som gjorts for att bygga ett heltackande produkt-
program inom affirsomradet. Ar 2006 beslutades att alla Sandviks
produkter for gruv- och anlaggningsindustrin skulle samlas under ett
enda varumarke — Sandvik. Darigenom skapades en tydlighet mot
marknaden om koncernens breda erbjudande. Alla produkter har nu
fatt en enhetlig design som baseras pa tre farger — orange, vitt och gratt.
Fargerna skapar inte bara en tydlig identitet och igenkanning. De har
ocksa en praktisk betydelse: rorliga och vitala delar pa maskinerna ar
malade i orange, vitt star for klimatkontrollerade hytter och underreden,
slitdelar etc ar malade i gratt. En palett som star for produktivitet.

Satsning pd forskning i Indien

Sandviks FoU-centrum for materialteknik i Sandviken &r valkant for sina framgangsrika insatser
genom aren. Har arbetar flera hundra forskare med kvalificerade projekt som pa sikt ska leda

till kommersiella framgangar for koncernen. Nu utdkas forskningsresurserna inom Sandvik
Materials Technology genom att ett forskningscentrum ocksé etableras vid
koncernens anldggning i Pune, Indien. Den indiska FoU-verksamheten
kommer till att borja med att inriktas pa att ta fram datormodeller
som baseras pa den sa kallade finita element-metoden och
numeriska stromningsberakningar. P4 detta satt kan olika
typer av processer simuleras, till exempel valsning, form-
ning och dragning. FoU-centret i Pune satsar pa ett nira
samarbete med kollegorna i Sandviken och ledande institutioner
i regionen och kommer att ha en vérldsledande kompetens inom
detta avancerade omrade.

Finita element-modell som
visar plastisk t6jning vid
extrusion av ett rostfritt ror.

Nyligen forvarvade foretaget Eurocut tillverkar Strategiska fb'I’VéI’V

medicinska instrument och implantat.

Sandvik har tidigare gjort flera viktiga forvarv inom medicinteknik. Nyligen
genomfdrdes ytterligare ett forvarv — det brittiska medicinteknikforetaget
Eurocut som tillverkar medicinska instrument och implantat till den orto-
pediska sektorn. Darmed starks Sandviks langsiktiga ambition att bli en
strategisk partner och en komplett underleverantor till de medicintekniska
foretagen.

Sandviks satsning pa att bli ledande inom krossning accentueras av for-
varvet av Aubema Crushing Technology med verksamhet i Tyskland och
Kina. Féretaget dr specialiserat pa avancerade utrustningar for krossning av
kol, kalksten och andra typer av mjukare mineraler och material.

Mineralprospektering dr ytterligare ett prioriterat omrade fér Sandvik.
Genom forvarvet av det sydafrikanska foretaget Corstor International till-
fors ytterligare kunnande vad giller lagring och hantering av bergkarnor vid
prospekteringen.

Slutligen har Sandvik ocksa traffat en 6verenskommelse om att forvarva
det norska foretaget Teeness ASA som ar marknadsledande vad géller
utveckling och produktion av vibrationsddmpande verktyg. Darmed starks
Sandvik Coromants produktportfélj inom detta viktiga omrade, speciellt
mot de snabbvéxande flygindustri- och energisegmenten.
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Valbesokt arss

Ombkring 1300 aktiedgare, ombud, bitraden och
gaster narvarade vid Sandvik AB:s drsstimma i
Sandviken den 29 april.

Stimman beslutade om en utdelning av 4 kro-
nor per aktie for r 2007. Lars Pettersson, VD
och koncernchef, kommenterade i sitt anférande
verksamhetsdret 2007 och utvecklingen under
arets forsta kvartal. Presentationen omfattade
bland annat en redogorelse for koncernens
affirsidé. Med en stark produktportfolj och
fokuserade FoU-satsningar erbjuder Sandvik ett
hogt kundvirde till en global kundbas och har
dirigenom goda forutsittningar for fortsatt 1on-
sam tillviaxt. Koncernens finansiella styrka gor
det mojligt att kombinera en generos utdelnings-
politik med en offensiv tillvixtstrategi baserad pa
foretagsforvirv och investeringar. Koncernchefen
presenterade de nyforvirvade foretagen inom
medicinteknik och mobil krossning genom filmer.

Styrelse

Till ledamoter av styrelsen omvaldes Hanne de
Mora, Georg Ehrnrooth, Fredrik Lundberg, Egil
Myklebust, Anders Nyrén, Lars Pettersson samt
Clas Ake Hedstrém, ordférande. Till ny styrelse-
ledamot valdes Simon Thompson.

Personalorganisationerna har utsett Tomas
Karnstrom och Jan Kjellgren samt till supplean-
ter Mette Ramberg och Bo Westin.

tamma

utsdgs Anders Nyrén, Fredrik Lundberg och
Hanne de Mora. Som medlemmar i ersittnings-
utskottet utsigs Clas Ake Hedstrom, Georg
Ehrnrooth och Egil Myklebust.

Wi ilhelm Haglund-medaljen

Stefan Roman fran Sandvik Coromant utsdgs
till drets produktutvecklare och belonades med
Wilhelm Haglund-medaljen for utvecklingen
av korthalsborren CoroDrill®880 som blivit en
stor kommersiell framgang. Borren utgor ett
exempel pd hur systematisk vidareutveckling av
en produktidé starker konkurrenskraften. Sar-
skilda hedersomnidmnanden gick till Leif Widin
och Klas Tiibinger for deras medverkan i denna
utveckling.

Under forprogrammet till arsstimman dela-
des ocksa stipendier ut till elever fran Gorans-
sonska skolan.

. Kéerna var langa in till &rsstamman. | bakgrunden nya Géransson

Arena under uppférande.

. Enkdpingsbon Magnus Wiebe fick ndgra Sandvik-aktier redan som
liten. Darefter har han kopt sjély, vilket varit en bra affar. "Stamman

Beslut om valberedning var mycket intressant och lirorik och man fick en bra inblick. Jag

hoppas att Sandvik kan fortsitta att ligga forst, att man satsar pa

Stamman beslutade att de for bolaget kdnda fyra
nytankande och utveckling”.

storsta aktiedgarna skall utse en ledamot vardera

. Lars Pettersson, VD och koncernchef, kommenterade verksam-
hetsaret 2007 och redogjorde for utvecklingen under arets forsta
kvartal.

och dessa samt styrelsens ordforande, tillika
sammankallande, skall utgora valberedning.

. Per-Olof Eriksson delade ut Wilhelm Haglund-medaljen till Stefan
Roman fran Sandvik Coromant fér utvecklingen av CoroDrill®880.
Stefan star narmast Per-Olof Eriksson. Hedersomnamnanden gick

Beslut om riktlinjer for ersittning och andra
anstillningsvillkor fér koncernledningen

Stimman fattade beslutet att styrelsens f()rslag till Klas Tubinger, langst till vanster och Leif Widin.

betraffande riktlinjer for ersattning med mera
for koncernledningen skall gilla.

. Simon Thompson, ny styrelseledamot i Sandvik AB.

. Erika Ceder fran Falun deltog i stamman for attonde éaret i rad.
"Den viktigaste fragan fér Sandvik just nu tror jag ar hur man inlem-
mar alla nyférvarv och far dem att tanka Sandvik”, sager Erika.

Konstituerande styrelsemote

. Pa podiet fanns fran vanster VD och koncernchef Lars Pettersson,
Sandviks styrelseordférande Clas Ake Hedstrém, métesordférande
Sven Unger och Sandviks chefsjurist Bo Severin.

Ett konstituerande styrelsemote holls efter ars-
stamman. Anders Nyrén utsdgs till vice styrelse-
ordforande. Som medlemmar i revisionsutskottet
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Sandviks historia inleddes den 18 juli 1858,
alltsd for 150 ar sedan. Vad som hinde da
var att Goran Fredrik Goransson med sina
medarbetare for forsta gangen i virlden prak-
tiskt lyckades tillimpa den si kallade Besse-
mermetoden for tillverkning av stal. Det var
en industrihistorisk handelse som fick stort

internationellt genomslag och utgjorde en av forutsittningarna
for industrialismens genombrott. Genom Goranssons malmed-

porto betalt

vetna arbete kunde nu stél framstillas med hog kvalitet, till lig
kostnad och i stora kvantiteter. Detta genombrott utgjorde
grunden for bildandet av det bolag som sedermera fick namnet
Sandvik. Ar 1862 bérjade anliggningarna byggas pa nuvarande
plats i Sandviken med mdlsittningen att kommersiellt exploatera
Bessemermetoden. S& dven om Sandviks innovativa historia gér
150 ar tillbaka i tiden redan idag, far vi vanta ytterligare fyra ar
pa foretagets officiella 150-4rsjubileum som ar 2012.
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