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Tredje kvartalet 2007 i siffror

FAKTURERING PER MARKNADSOMRADE

Andel av koncernens fakturering samt procentuell férandring jamfort med samma kvartal foregaende ar*

[ Andel av koncernen, %
B Forindring, %

* | fast valuta fér jamfbrbara enheter.
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FAKTURERING PER AFFARSOMRADE

Kv 3 Kv3 Forandring
MSEK 2006 2007 % %"
Sandvik Tooling 5298 5982 +13 +9
Sandvik Mining and Construction 6 518 8424 +29 +19
Sandvik Materials Technology 4501 5363 +19 +23
Seco Tools ? 1259 1439 +14 415
Koncerngemensamt 11 8
Koncernen totalt 17 587 21216 +21 +16

RORELSERESULTAT PER AFFARSOMRADE

Kv 3 Kv 3 Férandring
MSEK 2006 2007 %
Sandvik Tooling 1235 1442 +17
Sandvik Mining and Construction 952 1260 +32
Sandvik Materials Technology 473 621 +31
Seco Tools? 298 342 +15
Koncerngemensamt -104 -102
Koncernen totalt 2854 3563 +25

RORELSEMARGINAL PER AFFARSOMRADE

Kv 3 Kv 3
% av fakturering 2006 2007
Sandvik Tooling 23,3 241
Sandvik Mining and Construction 14,6 15,0
Sandvik Materials Technology 10,5 11,6
Seco Tools ? 23,7 23,8
Koncernen totalt 16,2 16,8

I) Férdndring mot féregdende dr i fast valuta for jdmférbara enheter.

2) Genom majoritetsinnehav i Seco Tools AB konsoliderar Sandvik detta bolag.
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Omslagsbilden: Sandvik mojliggor for flyg-

industrin att hoja produktiviteten vid bearbet-

ning av varmebestandiga superlegeringar.
Las mer pa sidan 4.
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KONCERNCHEFENS KOMMENTAR

Fortsatt stark tillvaxt

Affarsklimatet var fortsatt starkt med god efterfra-
gan pa Sandviks produkter och tjanster under det
tredje kvartalet. De underliggande drivkrafterna
gav god forsiljningsvolym, hogt kapacitetsutnytt-
jande och ett forbattrat rorelseresultat.

Okad efterfragan

I Europa var efterfragan god pa de flesta marknader.
I Nafta okade tillvaxten, speciellt for Sandvik Mining
and Construction. Utvecklingen i Sydamerika och
Afrika/Mellanostern drivs framst av fortsatt hog
investerings- och produktionstakt inom gruvindu-
strin men orderingdngen minskade nagot till foljd av
normala variationer i storre kunders orderménster.
Efterfragan i Asien utvecklades fortsatt positivt,
sdrskilt i Kina, Indien, Japan och Australien.

Faktureringen ckade for samtliga affirsom-
raden under det tredje kvartalet, vilket dock for
Sandvik Materials Technology dven inkluderar pris-
tilligg for okade ravarukostnader. Orderingdngen
var god for Sandvik Tooling och Sandvik Mining
and Construction.

Fallande nickelpris — nedskrivning av lager
inom Sandvik Materials Technology

Den underliggande efterfragan var fortsatt stark
under det tredje kvartalet dven for Sandvik
Materials Technology. Orderingdngen paverkades
dock negativt av fallande nickelpris, vilket innebar
att vissa kunders bestillningar senarelades. Detta
har lett till ett behov av nedjustering av affirsom-
radets lagervirden under det fjirde kvartalet. Den
negativa effekten pd rorelseresultatet fran nedskriv-
ningen bedoms uppga till cirka 400-500 MSEK
under fjarde kvartalet 2007, vid den nickelprisniva
och kapitalbindning som radde nir atgirden till-
kinnagavs.

Integration av foretagsforvarv

Utvecklingen under det tredje kvartalet karaktir-
iserades av:

e Positiv prisutveckling

e Ytterligare utbyggd kapacitet

e Framgangsrik integration av foretagsforvirv

De senaste foretagsforvirven stirker Sandviks
position inom omrdden med hog tillvixt och god
lonsamhet. Diamond Innovations utgor ett eget
produktomréde inom Sandvik Tooling medan
foretagen inom mobil krossning, Extec och Fintec,
ingdr i kundsegmentet Construction inom Sandvik
Mining and Construction. Det forvarvade bolaget
inom medicinteknik, Doncasters Medical Techno-
logies — nu Sandvik Medical Solutions, spelar en
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Koncernchefen Lars Pettersson i samsprak med Tanya Fratto,
chef for Diamond Innovations och Anders Thelin, chef for
affairsomrade Sandvik Tooling, vid Sandviks kapitalmarknadsdag
i september.

central roll i Sandvik Materials Technologys nya
produktomrdde MedTech.

Forvirv dr en viktig del av koncernens tillvixt-
strategi. Sandvik tillfoér ett mervirde till de foretag
som forvirvas genom att de far tillgang till tekno-
logi, infrastruktur, logistik eller andra resurser som
mojliggor en snabbare och lonsammare tillvixt.

Investeringar och strukturatgirder

Ar 2007 ir det fjarde i raden med stark efterfragan
och god tillvixt for Sandvik. Behoven av resurser
har successivt 6kat pa alla omrdden — inom FoU,
produktion, marknadsforing och forsiljning.
Koncernen har mot den bakgrunden 6kat investe-
ringstakten for att mota de vaxande kraven. Hittills
i &r har omkring 3 500 MSEK investerats i anlagg-
ningar och 5 700 MSEK i foretagsforvirv.

Arbetet med att kontinuerligt genomféra struk-
turella forbattringar pad olika omraden har hog prio-
ritet. Det syftar till att starka koncernens langsiktiga
konkurrenskraft och ligga grunden for kostnads-
ledarskap och l6nsam tillvaxt. En forutsattning for
detta dr att satsningen pd utveckling av nya pro-
dukter och tjanster fortsitter. Sandviks erbjudanden
ska kontinuerligt omfatta virdeskapande 16sningar
som Okar vdra kunders effektivitet och produktivitet.

(<o
Lars Pettersson
VD och koncefnchef
Sandvik AB

Orderingang +11 %%,
21 259 MSEK.

Fakturering +16 %*,
21 216 MSEK.

Resultat efter finansnetto
+20 %, 3 104 MSEK.

Periodens resultat +26 %,
2 299 MSEK.

Avkastning pa sysselsatt
kapital 29,1 % (26,5 %).

Kassaflode -25 %,
2 103 MSEK.

Vinst per aktie +28 %,
1,85 SEK.

* Férandring jémfért med motsvarande
kvartal féregdende ar i fast valuta for
jdmférbara enheter.
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Cummins Brasil r ett dotterbolag till det

M e d P rO d U I(tiVitet : Samarbete skérdar framgdng

° : amerikanska foretaget Cummins Inc. som
S O m d r I Vk r_aTt . ¥ ir den storsta fristiende tillverkaren av
o 1 L dieselmotorer i virlden. | det brasilianska
- 5 P dotterbolaget tillverkas motorer som driver
= ar; 5, allt fran traktorer och skérdetroskor till
lastbilar och bussar. Sedan manga ar sker
ett samarbete med Sandvik Coromant som
nu har ansvar for Cummins totala verktygs-
hantering. Specialister fran Sandvik finns
pa plats i fabriken utanfér Sdo Paulo for att
tillsammans med kunden genomféra effek-
tiviseringar och kostnadsbesparingar inom
bearbetnings- och processomradet. Hog
kvalitet och lingtgaende automatisering ar
ledorden — det 6vergripande malet ar att na
basta mojliga produktivitet till lagsta mojliga
kostnad.

Kunnande pd hég nivé

Genom Sandviks kunnande kan nu tillverkarna av flygplansmotorer och andra
komponenter for flygindustrin hdja produktiviteten avsevirt vid bearbetning av
varmebestandiga superlegeringar, det vill séga rostfritt stal med en hég andel nickel.
Dessa svarbearbetade material anvands i de hetaste delarna av ett flygplans gasturbin
eftersom de kan std emot héga arbetstemperaturer pa upp till 1 000 °C utan att
forsamras i styrka. De utgor den storsta gruppen av material i dagens tillverkning av
flygmotorer. Genom att vid bearbetningen anvanda keramiska s kallade sialonskar
fran Sandvik Coromant kan skarhastigheten 6kas 5-10 génger jamfért med konven-
tionella I16sningar. Keramerna dr en blandning av kiselnitrid och aluminiumoxid och
utvecklade speciellt for dessa kravande applikationer.

4+MOT SANDVIK 3/07
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Lysande I6sning

Internationella varumarket Dormer inom
Sandvik Tooling har sedan flera ar ett fram-
gangsrikt samarbete med det egyptiska
foretaget Asfour Crystal International, som
tillverkar ljuskronor och andra produkter

i kristall. Foretaget ar varldens ndst storsta
inom sin bransch och har ungefar 20 000
anstdllda i Kairo. Produktionen spanner fran
2 millimeter stora kristaller till 30 meter
langa ljuskronor. Genom att erbjuda nya
|6sningar, som bland annat omfattar en
borr i solid hardmetall, har Dormer med-
verkat till att mer an halvera produktions-
tiden for flera kravande bearbetningsopera-
tioner hos kunden.

Avancerad rigg med topprestanda

Koncernen har introducerat en rigg for topphammarborrning
som vackt stort intresse i branschen — Sandvik DPi. Den bygger
pa senaste teknologi. Operatdren har god kontroll Sver
borrningen med tillgang till alla nddvéndiga data som majliggor
maximal produktivitet. Riggen har mycket god balans och ar

latt att mandvrera och serva. Den fungerar i alla temperaturer

— med lag bransleforbrukning. Kabinen erbjuder god komfort:
den ar luftkonditionerad, férsedd med luftfilter, ar tyst och saker.
Som gjord for palitlig tjanst i stenbrott och ovanjordsgruvor.

‘ 26259dw-Ehren-Sandvik_MS3_07.indd 5
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Det dr de smd, smd detaljerna som gor det

Sandvik har ett brett program av finmekaniska tradprodukter i bade
rostfritt stal och kolstdl. De ar optimerade for att ge bra egenskaper

vid maskinbearbetning. Ett exempel ar ett rostfritt, magnetiskt material
som ar mycket lampligt for moderna CNC-maskiner. Det anvands for
rérkopplingar, ventiler, pumpar, solenoider med mera. Materialet utnytt-
jas bland annat for att reglera tillforseln av astmamedicin i inhalatorer.
Ett annat exempel ar ett hirdbart kolstal for mycket sma urdetaljer.

Nytt material for krdvande miljGer

Sandvik har lanserat ett nytt rostfritt material for varme-
vaxlare som sitter en ny standard pa marknaden. Det 6kar
driftsékerheten och forlanger den underhallsfria tiden for
produkter som arbetar i miljder som ar svart fratande, till
exempel i raffinaderier, kemisk och petrokemisk industri.
Kunderna uppskattar ett palitligt material som klarar hogre
driftstemperaturer och har lingre driftstider.

MOT SANDVIK 3/07 +5
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JAN HAGGSTROM:

"Vi befinner oss i den
tredje superkonjunkturen”

Kommer den globala hogkonjunkturen att halla i sig? Efter en Fortsatt hégkonjunktur?
lang period av i stort sett oavbruten tillvixt, dr detta en fraga — Mycket talar for det. Det dr nimligen inte en
som maénga stiller sig. Inte minst med tanke pa de stdrningar *vanlig” hogkonjunktur vi just nu befinner oss i,

i ekonomin som vi upplever. | den hir intervjun ger Jan Higg- utan vad man kallar en superkonjunktur. Sidana

. . . . ; varar mycket lingre in normala hogkonjunk-

strém, som ar chefsekonom pa Handelsbanken, sina svar pa . . L
turer. Tittar man i den historiska backspegeln

denna och ett antal andra fragor.

har vi tidigare haft tvd superkonjunkturer. Den
forsta inleddes under de sista decennierna pa
1800-talet i samband med den forsta vagen av
industrialisering och pagick i princip fram till
forsta virldskriget. Den andra superkonjunk-
turen tog sin borjan efter andra virldskriget nir
Europa och Japan skulle dteruppbyggas. Den
holl i sig en bit in pd 1970-talet och lade bland
annat grunden for de enorma framgéngar som
svensk industri d4 hade.

— Nu befinner vi oss alltsd i den tredje super-
konjunkturen. Den har i princip pagdtt sedan
millenniumskiftet och torde med erfarenhet av
tidigare superkonjunkturer pagé ett bra tag till.

Vilka ar drivkrafterna?

—Kina har fran borjan varit dragloket i denna
superkonjunktur. Det ar deras intrdde i industri-
aldern som ir grunden for den globala boom for
verkstads- och industriprodukter vi nu ser. Kina
har for ndrvarande en arlig BNP-tillviaxt pd om-
kring 10 % och en fortsatt kraftig uppbyggnad
av produktionskapitalet. Man ir idag virldens
storsta anvandare av stal och koppar. Landets
behov av stal berdknas dessutom foérdubblas
under de kommande fem aren. Och for koppar
forutses en fyrdubbling under samma period.

I svallvigorna av detta kommer vi att fa en snabb
okning av realinkomsterna. Kina har idag en
levnadsstandard som ligger pa % jamfort med
EU. Inom de nirmaste tio dren forvintas den

fordubblas.

Vad hinder efter Kina?

— Tétt i sparen pd Kina ser vi nu ett motsvarande
uppsving i Indien. Man ligger dar cirka tio &r
efter Kina vad giller inkomstnivéer. Indiens

pagdende intrdde i industridldern starker och
Jan Haggstrém dr Handelsbankens chefsekonom sedan 1988. férliinger superkonjunkturen. Samtidigt pégér

6+MOT SANDVIK 3/07

26259dw-Ehren-Sandvik_MS3_07.indd 6 @ 07-11-22 09:42:35



en liknande utveckling i Osteuropa och de
forna Sovjetrepublikerna med en sammanlagd
befolkning pa 450 miljoner invanare. Dir sker
en omfattande reindustrialisering. Gamla ned-
slitna industrier fornyas och uppgraderas for att
kunna svara upp mot den nya tidens krav. Detta
ger ytterligare niring 4t superkonjunkturen.

— Kina, Indien, Osteuropa och ligg dessutom till
delar av Latinamerika, Mellanostern och Afrika.
Totalt sett baseras denna superkonjunktur pa
ett stort produktivitets- och inkomstlyft i linder
med cirka tre miljarder invanare, det vill sdga
nistan hilften av jordens befolkning. Det finns
alltsd en enorm levande kraft i den. Marknads-
krafterna borjar fungera pd marknader dir de
tidigare inte existerat. Entreprenorskap blom-
mar upp och den ekonomiska politiken laggs
om i tillvixtvinlig inriktning. Manniskor stiller
allt hogre krav pé levnadsstandard.

Har USA spelat ut sin ledande roll?

— USA ir naturligtvis fortfarande en makt-
faktor d& det giller de finansiella marknaderna,
ranteutveckling och aktiehandel. Men generellt
har USAs betydelse for virldsekonomin mins-
kat betydligt. Landets motor har hackat ett tag
nu. Deras BNP 6kar med beskedliga 2 %, det
vill siga mycket mindre dn den genomsnittliga
globala tillvixten, och ldngt, lingt efter Kinas
tvasiffriga okningstal. Vi har helt klart fatt en
forandrad balans i varldshandeln: For tio ar
sedan gick 40 % av Japans export till USA.
Idag dr motsvarande siffra bara 20 %. Numera
ar Asien den viktigaste exportmarknaden for
Japan. Samma trend giller for Europa. Idag gar
bara 20 % av Europas export till USA. Exporten
till Osteuropa och Ryssland ir stérre.

Vilka idr da hoten?

— Vi har ju haft ett antal storningar av den
internationella ekonomin under sommaren och
hosten men jag ser dem nirmast som sma hack
pé en kraftigt stigande kurva. De har marginell
inverkan pd den uppdtgdende trenden. Vi kom-
mer ocksd att ha de vanliga konjunkturmonstren

26259dw-Ehren-Sandvik_MS3_07.indd 7

men sviangningarna kommer att ske kring en
kraftigt stigande trend.

— De langsiktiga hoten ligger pa andra nivaer.
Den moderna livsstilen, som kommer att
omfatta allt fler, dr oerhort resurs- och energi-
slukande. Ta bara Kina som exempel: S& sent
som 1970 levde 6ver 80 % av Kinas befolkning
pé landet. Idag har landet 45 stider med mer dn
1,5 miljoner invdnare. Om drygt tio &r kommer
det att finnas 150 kinesiska stider med denna
folkmédngd. Nistan en miljard kineser kommer
da att bo i stiader och stilla helt nya krav pa
komfort och livskvalitet. Och utvecklingen gér
snabbt. Redan idag dr Kina virldens nist storsta
bilmarknad matt i nyforsiljning. Hur kommer
det da inte att se ut om 10-15 ar? Vi kommer
sannolikt att sld i kapacitetstaket inom ménga
omréden. Brist pa rdvaror och livsmedel ir
ndgot vi maste leva med och lira oss att han-
tera. Vi kommer att ha begriansade resurser da
det giller att frakta varor. P4 fem ar har frakt-
priserna dttadubblats. Och sd vidare.

— Man kan vil sammanfattningsvis sdga att vi
under resan genom den pagaende superkonjunk-
turen kommer att stéllas infor ett antal utma-
ningar da det giller miljo- och resurshushallning
som vi méste finna losningar pa. Hot eller moj-
lighet? Valj sjalv!

Avslutningsvis: din syn pa Sandvik?

— For mig dr Sandvik ett mycket valskott fore-
tag. Enligt min mening fokuserar man pa det
man dr bra pd. Man gor sig av med verksam-
heter som inte passar in i strukturen och satsar
hela tiden framét pa att utveckla och spetsa sitt
erbjudande mot marknaden. Foretaget dr utom-
ordentligt vil positionerat for att dra nytta av
superkonjunkturen.
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Nyheter fran Sandviks varld

ﬂ Raka besked

Varje dag rakar sig miljontals manniskor varlden éver med
rakblad gjorda av rostfritt kallvalsat bandstal fran Sandvik.
Koncernen levererar till de flesta kianda tillverkarna. Forsalj-
ningen av rakbladsstal nadde nytt rekord under férra aret.
Utgangspunkten for tillverkningen ar en bandrulle som vager
ndra tva ton. Bandet dr 3,8 millimeter tjockt. Efter valsning ar
tjockleken pa bandet 0,1 millimeter och langden ar sex kilo-
meter. Frén ett enda band kan man framstélla Sver 1 miljon
rakblad av engangstyp. Forsdljningsrekord blev det ocksa for
Sandviks material som anvands i skarhuvuden i elektriska
rakapparater. Dessa tillverkas av det avancerade materialet
Sandvik Nanoflex® som &r ett resultat av koncernens standigt
pagiende forskning och utveckling — ofta i samarbete med
kunden. De roterande knivarna ar tillverkade i samma mate-
rial. Det har speciella egenskaper: Det ar latt, starkt, rent,
behaller skarpan och ar motstandskraftigt mot korrosion.
Sandviks satsning pa hég och jamn kvalitet i kombination med
god teknisk service, global ndrvaro och pilitliga leveranser ar
karnan i kunderbjudandet.

Stora order inom materialhantering

Effektiv materialhantering ar en nyckelfraga for gruv- och anldaggningsindustrin.
Sandvik ar ledande nar det galler att utveckla system med hogt kundvarde.
Koncernen har fatt flera stora order inom omréadet under det senaste kvartalet.
Det ror sig bland annat om system for lastning och lossning i hamnar och termi-
naler, bandtransportorer for materialhantering vid kraftverk och i gruvor. Den
sammanlagda ordersumman i kvartalet uppgick till omkring 1 miljard kronor.
Orderna kom till exempel fran kunder i Indien, Australien, Kanada och Polen.
Den polska ordern dr pa 450 MSEK och giller en nyckelfardig anlaggning fér han-
tering av lignit i kraftverket Belchatow sydvast om Warszawa. Stor vikt laggs vid
miljdaspekterna och i fokus star en minskning av ljudnivan och utsldppen i luften.

8+MOT SANDVIK 3/07
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Flexibla byten

Sandviks roterande hardmetallknivar for tillverkning av bland
annat blojor, sanitetsartiklar och férpackningar nar fortsatta
framgangar pa marknaden. Knivarna arbetar snabbare och
héller avsevart langre an konventionella knivar av stél. Dess-
utom minskas spillet i tillverkningen och avbrotten for service
och underhall kan hallas nere. Nu har en ny teknisk |6sning,
hylskonceptet, utvecklats for att komplettera den befintliga
produktportfoljen. Konceptet ar utformat for att méta efter-
frégan pa marknaden. Kunden kan snabbt och enkelt byta ut
hardmetallverktyget for att dndra profil utan att behdva de-
montera hela ramen dar verktyget sitter. Detta leder till farre
produktionsstopp och férbattrad produktivitet for kunden.

Utmdrkelse i Kina

Nar Kinas storsta sjalvstandiga biltillverkare Chery
grundade sin motorfabrik 1998 inleddes ett nara sam-
arbete med Sandvik. Bilféretaget utsag nyligen, for
fidrde aret i rad, Sandvik Coromant till basta leverantor
inom skarande metallbearbetning. Motiveringen utgar
fran de produkter av hog kvalitet och framstaende
|6sningar som levereras. For Chery dr det en viktig
drivkraft eftersom foretaget fokuserar pa produkt-
utveckling och effektiv produktion.

Effektivt dagbrott i Malaysia

Sandvik har manga kunder inom gruv- och
anlaggningsindustrin i Malaysia. Koncernen
har exempelvis sedan nagra ar ett sam-
arbete med foretaget Technisystem och
levererar bergborriggar och verktyg till
bland annat ett dagbrott utanfér huvud-
staden Kuala Lumpur. Har bryts kalksten
som anvands for tillverkning av cement.
Avancerade maskiner dkar driftsakerheten
och effektiviteten hos kunden.

Bdttre foérbrdnning

Sandvik har efter ett omfattande forsknings- och utvecklingsarbete
introducerat ett nytt material, Sandvik Sanicro®25. Det @r speciellt
utecklat for anvandning vid hégeffektiv forbranning av kol. Manga av
dagens kolkraftverk ar gamla och behdver ersattas samtidigt som el-
behovet i virlden 6kar. Har kommer Sandvik in i bilden. Det nya mycket

varmhallfasta materialet méjliggdr, tillsammans med andra utvecklingar
inom detta omrade, hogre angdata, det vill siga hdgre temperatur och
tryck i angpannorna dar kolet forbranns. Effektiviteten har darmed kunnat
Okas med 15 procent. Detta leder till ligre utslapp av koldioxid och redu-
cerad miljopaverkan. En intressant kombination som pekar pa goda utvecklings-
mojligheter for Sandvik framover.

MOT SANDVIK 3/07 =9
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Sandvik expanderar i Tyskland

Sandvik Toolings nya fabrik i Schmalkalden tillverkar specialverktyg for skirande metallbearbetning.

Sandviks forsiljning 6kar relativt sett mest pa varldens tillvaxt-
marknader, men Europa spelar fortfarande en viktig roll for
koncernens utveckling. Marknadsomradet svarar for omkring
45 procent av Sandviks omsittning. Tyskland dr den Europeiska
unionens befolkningsmassigt storsta nation med 82 miljoner
invanare. Landet dr en av de tongivande landerna inom EU och
en av vérldens ledande exportorer. Utvecklingen i Tyskland har
stor betydelse for Sandvik. Det dr koncernens nist storsta
marknad med en omsittning pa omkring 6,5 miljarder kronor
ar 2006 och cirka 3 500 anstillda.

10-MOT SANDVIK 3/07
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Omfattande verksamhet

Tyskland har alltid varit en viktig marknad for
Sandvik. Landet ar ett av virldens rikaste med
en framgangsrik industri. Koncernen har natt
en marknadsledande position inom sina utvalda
omrédden. Redan 1870 etablerades den forsta
handelsagenturen och de forsta egna bolagen
tillkom pa 1920-talet. Dotterbolaget Sandvik
GmbH, med Diusseldorf som huvudort, startade
sin verksamhet 1957.

I host har dotterbolaget flyttat in i nya dnda-
malsenliga lokaler i Diisseldorf. I anliggningen
finns ett utbyggt Productivity Center for Sandvik
Coromant med kapacitet att utbilda mer dn
3 000 kunder och egna siljare per ar i anviand-
ningen av de senaste verktygslosningarna.

Sandviks expansion har varit kraftig under
aren. Koncernen ar idag vil representerad med
tillverkningsenheter och forsiljningskontor pa
manga platser i landet. Den tidiga inriktningen
pé en lokal nirvaro med tillverkning och forsilj-
ning har spelat stor roll for utvecklingen. Denna
nadrhet ger stor trovardighet pa marknaden.
Totalt finns 12 tillverkningsenheter och 20-talet
forsiljningskontor i Tyskland.

Marknadsledare

Det ar Sandvik Tooling som har den mest om-
fattande verksamheten i landet. Kunderna finns
inom stora delar av det tyska niringslivet.
Marknaden ir ur teknologisk och konkurrens-
massig synpunkt en av de mest kravande och
utmanande i virlden.

For affirsomradet spelar exempelvis verk-
stadsindustrin, finmekaniska industrin, vind-
kraftsindustrin och underleverantérerna till
fordonsindustrin en viktig roll. For att utveckla
samarbetet med de ledande tyska fordonstill-
verkarna har Sandvik Coromant bland annat
etablerat ett nytt applikationscentrum for for-
donsindustrin utanfor Stuttgart. I Schmalkalden
har Sandvik Tooling invigt en ny enhet for till-
verkning av specialverktyg for skirande metall-
bearbetning som ar virldens storsta i sitt slag.
Investeringen illustrerar affirsomrddets offen-
siva satsning pa okad kapacitet, produktivitet
och kompetens.

Koncernen tar initiativ dven pa miljoom-
radet. Sandvik Coromant har héjt ambitionen
vad giller det globala konceptet for dtervinning
av anvinda och forbrukade hardmetallskar.

07-11-22  09:43:58



Hamburg
L}
Berlin
Werther Schéppenstedt |
() ()
Essen
()
® @ Ennepetal
DusSdor Schmalkalden
()
@ Frankfurt

Mérfelden-Walldorf @

Saarbriicken Bietiznein

5 -
Niefern-O @ @ Fellbach

Renningen @ Stuttgart
® Tiibingen

()
® Miinsingen
Zell am Harmersbach '8 Miinchen

Sandvik har en stark ndrvaro i Tyskland.

Skaren samlas in och genom avancerade meto-
der och processer bryts hirdmetallen ned i sina
bestandsdelar och anvinds pa nytt. Malet for
2008 ar att ungefir hilften av de sdlda produk-
terna ska omfattas av detta logistiksystem och
Tyskland ir pa god vag.

Flera av affirsomrddets andra varumairken
har pa senare tid genomfort betydande invest-
eringar i landet. Det giller till exempel Walter

som tillverkar hardmetallverktyg. De har nyligen
invigt en stor fabrik for tillverkning av viandskar

i Munsingen. Walter har under senare ar natt
stora forsdljningsframgéngar med viandskars-

serien Tiger.tec® som har patentskyddade beligg-

ningar och former.

Sandvik Tooling dr med sin portfolj av inter-
nationella varumarken en marknadsledande
aktor pd den tyska marknaden och potentialen
for fortsatt god tillvaxt ar stor.

Alla affirsomraden narvarande

De 6vriga affirsomrddena har ocksd goda
utvecklingsmojligheter i Tyskland. Sandvik
Mining and Construction har uppgraderat sin
anldggning for tillverkning av komponenter till
materialhanteringssystem i Schoppenstedt nira
Hannover med en hogt automatiserad fabriks-

del. Komponenterna spelar en nyckelroll i effek-
tiva system for transport och hantering av mate-

rial i gruvor, hamnar, terminaler, kraftverk etc.
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Affarsomradet har ocksa okat sin nirvaro i
Tyskland genom att 6ppna ett kundcenter i
Saarbricken for landets gruv- och anlidggnings-
industri.

Sandvik Materials Technology forser kunderna
med bland annat hogt foradlade ror-, band-
och tradprodukter. Affirsomrddet har manga
kunder i landet, sirskilt inom sémlésa ror for
process- och kemiindustrin. Tillverkning sker pa
tre platser. Rorfabriken Sandvik P&P i Werther,
200 kilometer nordost om Diisseldorf, levererar
speciallegerade ror till bland annat den medicin-
tekniska industrin, fordons-, skeppsbyggnads-
och byggnadsindustrin. Kanthal producerar
motstdndsmaterial och ugnselement i Morfelden
nira Frankfurt. Sandvik Process Systems, i Fell-
bach intill Stuttgart, ar ett globalt produktcenter
for utveckling av avancerade stalbandsbaserade
processystem for kunder inom till exempel
livsmedels-, olja/gas-, kemi- och konstgodsel-
industrin. Sandvik Hindrichs-Auffermann i Enne-
petal, ndra Dusseldorf, ar ett produktcenter for
tillverkning av monstrade pressplatar och press-
band av stal som anvinds inom laminatindustrin.

Sandviks erbjudande till den tyska marknaden
ar omfattande. Kunderna anser att Sandvik star
for kvalitet, tillforlitlighet och service. Det ar ett
viagvinnande koncept 6ver hela virlden — inte
minst i Tyskland.

Sandviks dotterbolag i Tyskland, Sandvik GmbH, invigde ett nytt kontor i Diisseldorf i november

i ar. | bilden fran vénster: Joachim Erwin, borgmastare i Diisseldorf, Lennart Ek, chef fér Sandvik
i Tyskland, Peter Larson, vice VD i Sandvik AB och Matthias Driippel, VD LB Immoinvest med
en symbolisk nyckel till anldggningen.
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porto betalt

—-Vi maste 6ka produktiviteten.

— Kor langsammare!

Platsen: ett tunnelbanebygge. I denna kinsliga miljo
ar det ofta uteslutet och ibland forbjudet att springa.
Tunneln skapas istillet med hjilp av gigantiska
frasmaskiner som tuggar sig fram bit for bit. Entre-
prendren har i det hir fallet ett problem, som han

diskuterar med Sandviks specialist:

— Arbetet gar for ldngsamt. Vi forsoker hela tiden
oka hastigheten pd bygget. Men det resulterar

bara i att verktygen gar sonder.

—Det hir ar inget ovanligt, svarar Sandvik-
specialisten. Men vi har utvecklat ett koncept

som fungerar.
—Stryktéligare verktyg?

—Det dr en del av 16sningen. Men det handlar
ocksd om en stabilare maskin som ir dator-
styrd. Den anpassar sig till bergets hardhet och

minimerar pé sé sitt stotar och slag.

—Klarar inte operatorerna att mata pad manuellt?

—Nir man friser i mjuka material som kol dr det
inga problem. Men i hdrdare berg dr det ndstan
omojligt.

—Vad ir da 16sningen?

—Viér maskin dr programmerad med hinsyn till
berget och tunnelns profil. Den kombinerar
lagre frashastighet med 6kad matning och

jamnt skardjup. P4 sa sitt kan man faktiskt dta

sig in i berget snabbare.
—Hur mycket snabbare da?

—Vir erfarenhet siger att det ror sig om en for-

dubbling av hastigheten.

—Det hir later intressant. Lt oss gd upp pa

kontoret och diskutera mer i detalj.

SANDVIK
]

www.sandvik.com

SANDVIK AB 811 81 SANDVIKEN TEL 026-26 00 00
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®

SANDVIKS SJAL

Sandviks drivkraft dr att hjilpa kunderna att 6ka
produktiviteten och lonsamheten samt forbattra
sakerheten och miljon. Det bygger pa produkter

i vdrldsklass, tillverkning i vdrldsklass, logistik i
virldsklass och service i virldsklass. Sandvik finns
pé plats for att forstd kundernas utmaningar och
kunna erbjuda optimala 16sningar. Var framgang
bygger pa vara kunders framgang. Ju lonsammare

de ir, desto lonsammare blir vi.

FAX 026-26 10 22
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